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ANTES DE COMENZAR

LEA ESTAS INSTRUCCIONES COMPLETA Y DETENIDAMENTE.

Este manual se escribié de conformidad con el equipo
establecido originalmente, que esta sujeto a cambios.
Hussmann se reserva el derecho de cambiar o revisar las
especificaciones y disefio del producto en relacién con cualquier
caracteristica de nuestros productos.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

aJuJIR

Se requiere equipo de proteccion personal (EPP). Siempre que
trabaje con este equipo y manipule vidrio, use gafas de
seguridad, guantes, botas o zapatos de seguridad, pantalon
largo y camisa de manga larga.

INSTRUCCIONES DE

SEGURDIDAD

La seguridad de nuestros clientes y empleados es primordial.
Las precauciones y los procedimientos descritos en este
manual tienen tienen como fin el uso del equipo de modo
correcto y seguro. Cumpla con las precauciones descritas en
este manual para protegerse usted y otras personas de
posibles lesiones.

Solo el personal calificado debe instalar y hacer el
mantenimiento de este equipo. Cumpla con todas las
precauciones indicadas en las etiquetas, adhesivos, rotulos y
documentos incluidos en este equipo.

El servicio debera realizarlo Unicamente el personal de servicio
autorizado de fabrica, con el propdsito de minimizar el riesgo de
una posible ignicidn debido al uso de piezas incorrectas o de un
servicio inadecuado. Los componentes solo deberan
reemplazarse por componentes similares. Para programar un
servicio, contacte a su representante de Hussmann.

Las siguientes definiciones, a lado derecho tienen el fin de
aclarar la magnitud y la urgencia de los dafios y perjuicios como
consecuencia del uso indebido por parte del usuario. Con relaciéon
al posible peligro, las definiciones se dividen en cinco partes,
segun lo establecido en las series ANSI Z535.

DEFINICIONES ANSI Z535.5

PELIGRO indica una sitgacién peligrosa que,
APELIG Ro si no se evita, tendra como resultadola
muerte o una lesidn grave.

ADVERTENCIA indica una situacién peligrosa
que, si no se evita, podria tener como
resultado la muerte o una lesion grave.

p PRECAUCION indica una situacion peligrosa
APRECAUCION  que, si no se evita, podria tener como

resultado una lesion leve o moderada.
AVISO Se utiliza para sefalar practicas no
AV’SO relacionadas con una lesion personal.

Las sefales de INSTRUCCIONES DE

INSTRUCCIONES SEGURIDAD (0 equivalente) indican

DE SEGURIDAD instrucciones o procedimientos
especificos relacionados con la
seauridad.

Esta advertencia no significa que los productos de Hussmann
-] causaran cancer o dafios reproductivos, ni que violan alguna
SOL0 PARA INSTALACKOMES EN CALIFORNIA: | Norma o requisito de sequridad del producto. Tal como lo aclara
el gobierno del estado de California, la Propuesta 65 puede
considerarse mas como una ley sobre el "derecho a saber” que
& ADVERTENCIA: una ley pura sobre la seguridad de los productos. Hussmann
considera que, cuando se utilizan conforme a su disefio, sus
Céancer y dafigs reproductivos productos no son dafinos. Proporcionamas la advertencia de la
www.F‘ﬁEWamings.ca.gov Propuesta 65 para cumplir con las leyes del estado de California.
i —e —— Es su responsabilidad brindar a sus clientes etiquetas de
advertencia precisas sobre la Propuesta 65 cuando sea necesario.
Para obtener mas Informacidn sabre la Propuesta 65, visite la
pagina de Internet del gobierno del estado de California.
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SEPARACION DEL EXHIBIDOR

Se debe mantener un espacio de 4 pulg. (102 mm) entre la parte
posterior del exhibidor y la pared para que circule el aire. Sin embargo,
en condiciones de alta temperatura en el ambiente, todavia puede
haber condensacién. Si esto sucede, instale un método de ventilacién
forzada, como un kit de ventilacién con ventilador.

ATENCION

iEl exhibidor debe operar durante 24 horas antes de
cargarle producto!

Revise la temperatura del exhibidor con regularidad.
No interrumpa la cadena de frio. Mantenga los
productos en un congelador o refrigerador antes de
cargarlos en el exhibidor.

Los exhibidores de temperatura media estan disefiados
UNICAMENTE para productos previamente enfriados.
Los exhibidores de temperatura baja estan disefiados
UNICAMENTE para productos congelados.

_______________________________________|

DANOS DURANTE EL ENViO

Antes y durante la descarga, todo el equipo debe ser inspeccionado
completamente por si hubiera dafios durante el envio. Este equipo fue
inspeccionado detenidamente en nuestra fabrica. Cualquier reclamacion
por pérdida o dafios debe hacerse al transportista. El transportista
proveera cualquier informe de inspeccion o formulario de reclamacion
que sea necesario.

Pérdidas o dafos evidentes

Las pérdidas o dafios visibles deben anotarse en la carta de porte o en
el recibo exprés y el representante del transportista debe firmarlos;
de lo contrario, el transportista podria rechazar la reclamacion.

El transportista proporcionara los formularios necesarios.

Pérdidas o daios ocultos

Se hace una reclamacién por dafios ocultos cuando la pérdida o el
dafio no es evidente hasta después de que el equipo se retira de su
caja de envio. Al descubrir el dafo, realice una solicitud de inspeccién
por escrito al transportista en un plazo de 15 dias y conserve todo el
material de empaque. El transportista le proporcionara el informe de
inspeccion y los formularios de reclamacion necesarios.

HISTORIAL DE REVISION

REVISION A — Abril de 2023 - Edicién original
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INSTALACION DE NUEVOS GABINETES

CONFIGURACIONES DE LAS PUERTAS

Las puertas del exhibidor se pueden configurar como
se muestra a continuacion.
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NIVELACION DEL EXHIBIDOR

El exhibidor debe estar nivelado y unido de acuerdo con las
instrucciones de instalacion para los Exhibidores Insight®
Reach-in. Verifique si el(los) exhibidor(es) esta(n) nivelado(s) o
si el suelo es irregular, y si no lo estd, es posible que sea
necesario colocar calzas debajo del gabinete.

e
QUITE LA PELICULA PROTECTORA Y LOS SUJETADORES
DE ENVIO

Asegurese de quitar la pelicula protectora de las puertas. La pelicula
fue aplicada solo para su uso durante el envio. Retire los sujetadores
de envio de la parte superior e inferior de cada puerta. Quite

cualquier embalaje, correas de envio o cinta adhesiva de las puertas.

Qutelapdlo.laptdecta'adelapueta Quite los sujetadores de envio de las puertes.

Consulte la pagina 2-21 para obtener instrucciones sobre la
limpieza de las puertas de vidrio antiempanamiento.
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T ——————
PRUEBA DE ALINEACION DE PUERTAS

Si los estuches no estan nivelados, las puertas pueden no parecer alineadas correctamente. Verifique que el suelo y los estuches
estén nivelados, y si no lo estan, puede ser necesario agregar calzas adicionales.

Asegurese de que el empaque de la puerta esté sellando completamente alrededor de la misma. Un método para hacerlo es
insertar un billete de un ddlar entre los empaques alrededor del perimetro de la puerta con las puertas cerradas. Deberia sentir
cierta resistencia en todos los lugares al tirar del billete.

Corrija los problemas de alineacion de la puerta moviendo el conjunto de bisagra inferior. Verifique si la puerta esta cuadrada con la
abertura y ajuste la ubicacion del pivote en la parte inferior de la puerta si es necesario.

Asegurese de que los empaques estén completamente insertados a la puerta.

Si los empaques no estan completamente insertados, pueden causar una fuga de aire o hielo, y la vida atil del empaque puede verse
reducida.

Es responsabilidad del
contratista de instalacion
consultar a las agencias locales
para conocer los requisitos del
codigo local.

La prueba con €l billete de un ddlar
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. < ————————
AJUSTE DE PUERTAS Y ALINEACION DE

MARCOS La puerta izquierda debe ser desplazada
hacia arriba hasta la linea blanca para que
quede alineada con la puerta derecha.

La placa de torsion se puede modular para ayudar en la alineacién de la
puerta.
1. Retire la cubierta de la placa de torsion.

2. Deslice la placa hacia la izquierda o hacia la derecha y apriete los
tornillos para ajustar el perfil de sierra, proporcionando la
alineacién adecuada para las puertas. Debe utilizarse una llave de
impacto para llevar a cabo este procedimiento. Si no dispone de
una llave de impacto, apriete a 100-110 pulgadas-libras. Los
pernos de la placa de torsion utilizan una punta Torx T-27.

3. Reemplace la cubierta.
Mueva la placa de torsion Mueva la placa de torsién

inferior a la derecha inferior a la izquierda : Puerta Der.

Utilice un destornillador para quitar la
cubierta de la placa de torsion, como se
muestra. La placa se desliza hacia la
derecha, alejandola de la puerta.

-
.

\

El agujero de la placa de
torsion en el marco es
para la ubicacion de la

3
Perno
deTorsion

Afloje los pernos para
ajustar los dientes de
sierra.
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AJUSTE DEL TORQUE DE CIERRE

La puerta también puede ser ajustada en campo utilizando una llave de 9/16"”. Se recomienda una llave delgada para realizar
estos ajustes. La velocidad de cierre de la puerta esta ajustada de fabrica y esta configurada en tres clics audibles

Para ajustar la velocidad del cierre de puerta en campo:

Desenganche la cubierta de la placa de torsién usando un destornillador plano. La torsién se debe establecer en el agujero. Gire la
llave en direccién a la manija de la puerta para aumentar la tensién de cierre de la puerta. Para las puertas que no tienen aplicada
ninguna tension previamente, el torque sugerido es de 2-4 clics. Para las puertas que puedan necesitar ajustes después de ser
configuradas en fabrica, apriete no mas de 1 clic adicional.

NOTA:

No sobrepase el torque del perno de torsidn. Un torque excesivo (mas de 1 vuelta completa) provocara danos en el conjunto del
resorte y/o la puerta. No utilice la llave para disminuir la tension de la puerta, ya que esto podria dafiar el conjunto de la placa de la
bisagra.

K

.4 b

Ajuste el torque de cierre de la puerta utilizando una llave delgada de 9/16”.
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ACONDICIONAMIENTO DE EMPAQUES
(Molduras centrales y de extremo de la puerta)

El fabricante no puede controlar el entorno que rodea los
exhibidores durante el envio. Las fluctuaciones de temperatura
y humedad durante el transporte y las vibraciones excesivas
pueden crear espacios entre el empaque y el marco. Estos
espacios evitan que los empaques se sellen incluso cuando
estan correctamente instaladas en fabrica. Esto no es un
problema cubierto por la garantia ni un defecto.

Siga este procedimiento para garantizar que los espacios se cierren
y las juntas se sellen correctamente:

1. Retire todos los sujetadores de envio y todo el material de
embalaje.

2. Cierre cada puerta. Utilice una linterna para identificar
cualquier espacio entre el marco y el empaque.

3. Energice todos los circuitos anticondensacion, ventilador y
luces durante al menos dos horas, pero como maximo
cuatro horas, antes de iniciar el ciclo de refrigeracion.

4. Supervise todos los espacios. Si los espacios persisten al
final de las cuatro horas, siga el procedimiento para
Restaurar el Sellado del Empaque como se detalla en la
seccién de Servicio de este manual.

5. Inicie la secuencia de enfriamiento una vez que los espacios
hayan desaparecido.

No exceda las 8 horas de circuitos energizados sin
refrigeracion.
Hacerlo puede causar danos al gabinete y anulard la garantia.

Espacio cerrado

[

Antes y después del acondicionamiento del empaque

Para garantizar un sellado adecuado del empaque
de la puerta, retire todos los sujetadores de envio y
active todos los circuitos anticondensacion,
ventilador y luz de 2 a 4 horas antes de iniciar el
ciclo de refrigeracion.

No exceda las 8 horas de circuitos energizados
sin refrigeracion. Puede provocar dafios o fallos
en el producto y anular la garantia.
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Y, S ,
INSTALACION DE LA MOLDURA DE UNION

La moldura en forma de T debe ser instalada entre los
empaques en las alineaciones de los gabinetes

1. Alinie los agujeros en el marco con los agujeros en la
moldura de unioén - 1.

2.Una y sujete los exhibidores utilizando postes de sujecion y
tornillos - 2 como se muestra a continuacion.

(1)
Instaladon de la moldura en
formade“'T”
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SERVICIO Y MANTENIMIENTO DE PUERTAS

LISTA DE REFACCIONES

Los numeros de parte y las partes estan sujetos a cambios. Consulte la seccidon de Garantia y Soporte de este manual para
obtener informacion de contacto.

LISTA DE PARTES - ENSAMBLAJE
NUm. |Namero Titulo Cantidad
deart. |de Doc.
1 |VER NOTA 2 |ENSAMBLAJE DE PUERTA-MANIJA ECOVISION PUERTA TALAG
2 [3155340 :Sﬁ$ /Ith% NI%Z izT |)§> 61 éSO,P/;CERO INOXIDABLE, CON AGARRE ESTRIADO Y 2 POR PUERTA 20 APLICADO CONCINTA DEALTA
3 [3146431 RODAMIENTO - CASQUILLO EMBEBIDO EN ACEITE, DI .250 X .375 L 2 POR PUERTA ADHESION YTCRNLGS
4 |VERNOTA 2 |PUERTADE TORSION DE PERNO LADO IZQ. 1 POR PUERTA D‘ A APLICADO CON CINTA DE ALTA
5 |[VER NOTA 2 |PUERTADE TORSION DE PERNO LADO DER. 1 POR PUERTA B \ N ADHESION Y TORNILLOS
6 |VER NOTA ) |PUERTA DE TORSION DE VARILLA 1 POR PUERTA A~
7 3146430 RODAMIENTO - EMPOTRADO EN ACEITE, D.1. DE 0.375 X 0.625 D. E. 1 POR PUERTA ‘\ EN
8 1000001206 |TORNILLO - .250-28 X .188, CABEZA HEXAGONAL EN LEVA ENCIMA DE 1 POR PUERTA @\.\ N
LA PUERTA -
9 [3119359 POSTE - MANIJA DE ACERO INOXIDABLE 2 POR PUERTA <
10 (0526059 Sg:fg:wo DE TORNILLOS DE 8-32 X 1/2, ACERO INOXIDABLE, PUNTA 2 POR PUERTA
11 |VER NOTA 2 |CONJUNTO DE MANIJA - PUERTA ECOVISION DELGADA 1 POR PUERTA P
12 |VER NOTA 2 |EMPAQUE-PUERTA 30.13 DE ANCHO X 72.25 DE ALTURA 1 POR PUERTA C (
13 |VER NOTA 2 |CALEFACTOR VARIABLE PARA EL MARCO 1 POR MARCO DETALLEB \AY
14 (1000001325 |TORNILLO - .250-28 X .250, CABEZA HEXAGONAL EN LEVA ENCIMA DE 1 POR PUERTA ESCALA 12 )
LA PUERTA Q
15 |VER NOTA 2 |RETENEDOR DE PUERTA 1 POR PUERTA E_R
16 |3159906 ARANDELA PLANA - ACERO INOXIDABLE, DIAMETRO INTERIOR DE .344”, 1 POR PUERTA
DIAMETRO EXTERIOR DE .625”, ESPESOR DE .098”
17 (3173469 PASADOR SUPERIOR DE PUERTA, NEGRO 1 POR PUERTA @/ﬁ
18 (3173413 ARANDELA CON DIENTES EXTERNOS DE BLOQUEO, DI DE .256”, D.E. DE 1 POR PUERTA
51"
19 [3173414 TUERCA DE BLOQUEO - HEXAGONAL, .250-28 CON INSERTO DE NYLON 1 POR PUERTA
20 |3173415 ANILLO - TIPO E DE RETENCION, DIAMETRO EXTERIOR DE LA FLECHA DE 1 POR PUERTA
187
21 |VER NOTA 2 [LEDSGELADO 1ZQ65"3500KRI 1 POR MARCO
22 |VER NOTA 2 [LEDSGECENTRAL65" 3500K RI 7 DE PUERTAS 1
LED S GE LADO DER. 65" 3500KRI 1 POR MARCO
;j* ng?;géoz CINTA DE ALTA ADHESION 1X72Y .025 DE ESPESOR (4” EN TRES .305 METROS POR LAMP e APLICADO CON ACTIVADOR Y
LUGARES POR LAMP) ADHESIVO LOCTITE
25* 1900679 TORNILLO - PEQUENO, 8 X 3/4, PARA DESARMADOR ESTRELLA TEK 2 2 POR LAMP
26* |0518511 GRASA - LEVA DE SUJECION DE PUERTA, CLARA, FM (POR RETENEDOR | 0.02 ONEAS POR RETENEDOR DE PUERTA
27 (3173118 l/zghsl\/l;:))ok-LOCTlTE SF 7387 1 SPRAY POR POSTE
28 |3173119 ADHESIVO-LOCTITE AA 392 2 GOTAS POR POSTE

1. *INDICA UN ARTICULO QUE NO SE MUESTRA. APLIQUE GRASA

2.CONSULTE LA LISTA DE REPUESTOS EN LA PAGINA
ANTERIOR.

DETALLEC APLIQUE EL ACTIVADOR Y ADHESIVO LOCTITE

ESCALA 1229
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Lista de refacciones (Cont.)
Part numbers and parts are subject to change. See Warranty and Support Section of this manual for contact information.
(Door handle replacement parts are shown on page 2-10.)

NUMERO DE
PARTE POR
COLOR

NUMERO DE
PARTE POR
LONGITUD

COLOR
HUSSMANN

DESCRIPCION

C2BIRLC022 ENS PUERTA-IZQ STD LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
C2GIRLC022 ENS PUERTA-IZQ STD LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
C3BIRLC022 ENS PUERTA-IZQ TODA VIDRIO FR LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
C3GIRLC022 ENS PUERTA-IZQ TODA VIDRIO FR LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
C2BIRLK022 ENS PUERTA-DER STD LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
C2GIRLK022 ENS PUERTA-DER STD LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
C3BIRLK022 ENS PUERTA-DER TODA VIDRIO FR LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
C3GIRLK022 ENS PUERTA-DER TODA VIDRIO FR LTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
D2BIRLC002 ENS PUERTA-IZQ STD MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
D2GIRLC002 ENS PUERTA-IZQ STD MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
D3BIRLC002 ENS PUERTA-IZQ TODA VIDR FR MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
D3GIRLC002 ENS PUERTA-IZQ TODA VIDR FR MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL | PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
D2BIRLK002 ENS PUERTA-DER STD MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
D2GIRLK002 ENS PUERTA-DER STD MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
D3BIRLK002 ENS PUERTA-DER TODA VIDR FR MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEG ECOVISION HDL | PUERTA 1 ALA 6 701 NEGRO
D3GIRLK002 ENS PUERTA-DER TODA VIDR FR MDMTEMPT 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS ECOVISION HDL| PUERTA 1 ALA 6 101 GRIS
1000001387 PERNO-TORSION PUERTA IZQUIERDA NEGRO 1 POR PUERTA 701 NEGRO
1000001388 PERNO-TORSION PUERTA DERECHA NEGRO 1 POR PUERTA 701 NEGRO
1000001177 PERNO-TORSION PUERTA IZQUIERDA 1 POR PUERTA GRIS
1000001178 PERNO-TORSION PUERTA DERECHA 1 POR PUERTA GRIS
96640CTUOO VARILA-TORSION PUERTA 71.78 LG 1 POR PUERTA
0524528 ENSAMBLAJE DE MANIJA-DELGADA PUERTA ECOVISION NEGRA 1 POR PUERTA 701 NEGRO
0524801 ENSAMBLAJE DE MANIJA-DELGADA PUERTA ECOVISION GRIS 1 POR PUERTA 101 GRIS
G7B76KCVKO EMPAQUE-PUERTA 30.13 ANCH X 72.25 ALT NEGRO 1 POR PUERTA 701 NEGRO
G7G76KCVKO EMPAQUE-PUERTA 30.13 ANCH X 72.25 ALT GRIS 1 POR PUERTA 101 GRIS
0458446000 RETENEDOR DE PUERTA NEGRO (LEVA) 1 POR PUERTA 701 NEGRO
0458477000 RETENEDOR DE PUERTA ZINC (LEVA) 1 POR PUERTA GRIS
H2LTIRLOOO MARCO-CALENTADOR VARIABLE LTEMPT IRL 2 PUERTAS 1 POR MARCO
H2MTIRLOOO MARCO-CALENTADOR VARIABLE MDMTEMPT IRL 2 PUERTAS 1 POR MARCO
H3LTIRLOOO MARCO-CALENTADOR VARIABLE LTEMPT IRL 3 PUERTAS 1 POR MARCO
H3MTIRLOOO MARCO-CALENTADOR VARIABLE MDMTEMPT IRL 3 PUERTAS 1 POR MARCO
H4LTIRLOOO MARCO CALENTADOR VARIABLE LTEMPT IRL 4 PUERTAS 1 POR MARCO
H4MTIRLOOO MARCO CALENTADOR VARIABLE MDMTEMPT IRL 4 PUERTAS 1 POR MARCO
H5LTIRLO0O MARCO CALENTADOR VARIABLE LTEMPT IRL 5 PUERTAS 1 POR MARCO
H5MTIRLOOO MARCO CALENTADOR VARIABLE MED IRL 5 PUERTAS 1 POR MARCO
3071876 LED-ES LH 65IN 3500K 1 POR MARCO
3071881 LED-ES LH 65IN 4000K 1 POR MARCO
3071886 LED-ES LH 65IN 5000K 1 POR MARCO
3071895 LED-ES RH 65IN 3500K 1 POR MARCO
3071900 LED-ES RH 65IN 4000K 1 POR MARCO
3071909 LED-ES RH 65IN 5000K 1 POR MARCO
3071855 LED-ES CTR 65IN 3500K # DE PUERTAS - 1
3071860 LED-ES CTR 65IN 4000K # DE PUERTAS - 1
3071865 LED-ES CTR 65IN 5000K # DE PUERTAS - 1
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PARA QUITAR LA PUERTA (S)

Para quitar una puerta se necesitan dos personas para hacerlo de manera
segura.

1.

Use un taladro de impacto para quitar los dos tornillos de
cabeza hexagonal de 2 pulgada de la leva de la puerta.
Una vez que la leva de la puerta se haya retirado, la
puerta puede girar libremente.

. Quite el tornillo (Estrella #2) de la placa de retencién de la

puerta. Se recomienda usar una extensién larga para
destornillador al realizar este procedimiento.

. Deslice hacia afuera la placa de retencion de la puerta

(muévala hacia la derecha a lo largo del marco).

. Levante la parte inferior de la puerta y saquela del agujero

de su placa de torsion.

. Baje ligeramente la puerta para poder quitar el perno de

torsion de la parte superior de la puerta. Asi la puerta ya
habra sido retirada del estuche.

Quite la leva de la parte superior de la Quite el tomillo de la placa de retencién
puerta(s). de la puerta.

1) )

Puerta retirada de la placa de torsion desde
el inferior.
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Y, S
INSTALACION DE LA PUERTA (S)

Consulte la pagina anterior para quitar la puerta si es necesario. La instalacion de
una puerta requiere dos personas para realizarse de manera segura.

1. Localice el perno en la parte superior del marco. Levante la puerta y deslice el
perno de torsion de la puerta hacia arriba hasta el perno del marco.

2. Localice el agujero de la placa de torsion en la parte inferior del marco. Coloque el

perno de torsion inferior de la puerta en el agujero de la placa de torsion.

3. Utilice un destornillador de impacto para fijar la placa de retencién de la puerta
(Estrella #2).

4. Instale la leva de la puerta en la parte superior de la puerta utilizando un
destornillador de impacto.

5. Ajuste la tension de la puerta utilizando una llave de extremo delgado. Aumente la

tensién girando la llave hacia la manija de la puerta. Detenga el ajuste después de De_5|ice el perno de torsion hacia Coloque la puerta _spbre el agujero
escuchar tres clics audibles. arriba y sobre el pasador del marco. de la placa de torsion.
6. Verifique la velocidad de cierre de la puerta. Consulte la pagina 1-3 y 1-4 si son |-| |--‘

necesarios ajustes adicionales en la puerta o el marco.

Deslice el perno de torsidon hacia Instale la leva de la puerta en Deslice el perno de torsidn hacia
arriba y hasta el perno del marco. la parte superior de la puerta. arriba y hasta el perno del marco.

G (4 (5)
A PRECAUCION A PRECAUCION

» No transporte las puertas de cristal por la .
agarradera / jaladera. Sujete cada puerta » NO RETIRE las puertas del embalaje

firmemente con ambas manos. de envio hasta que las puertas
estén listas para la instalacion.
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CONVERSION DE LA APERTURA DE LA PUERTA DE IZQ. A DER.:

1. Retire los tornillos hexagonales para desinstalar la moldura en la parte superior del
exhibidor.

2. Retire el clip de retencidn, la tuerca de bloqueo hexagonal de 7/16 y la arandela
estrella del interior de la canalizacidén sobre la abertura de la puerta que se esta
convirtiendo.

3. Retire la puerta de la abertura que se esta convirtiendo. Consulte la pagina 2-3.

4. Retire el perno de la parte superior izquierda de la abertura utilizando una punta T20
Torx.

5. Retire la cubierta y los tornillos de la placa de torsion inferior.

6. Voltee la placa de torsion para el lado derecho de la abertura, apriete los tornillos
(con un destornillador de impacto) en la ranura central y vuelva a colocar la cubierta
en la pieza.

7. Retire los tapones de plastico de los agujeros de los pernos en el lado derecho de
la abertura, e insértelos en el agujero del perno que acaba de ser retirado.

8. Usando un destornillador manual sin energia con una punta T20 Torx, apriete
firmemente el perno superior en el agujero del lado derecho de la abertura.

9. Coloque la arandela estrella sobre la rosca expuesta del perno que sobresale por
encima del marco.

10.Mientras sostiene firmemente el perno con la herramienta manual T20 Torx,
instale la tuerca hexagonal de 7/16 utilizando una llave de impacto eléctrica.

11.Vuelva a instalar el clip de retencién en el extremo del perno con rosca.

AVISO

»  No permita que el pasador gire cuando se apriete la tuerca de bloqueo hexagonal de 7/16.

12. Vuelva a instalar la moldura utilizando los tornillos hexagonales en la parte superior
del gabinete.

Perno de

Torsion \
13. La conversion de una abertura de marco de giro de derecha (RH) a izquierda (LH)
sigue pasos similares, con los términos LH/RH invertidos. o

A PRECAUCION
» Peligro de vuelco. El vuelco de la caja puede —
ocurrir si las cajas no estan niveladas y J \

aseguradas correctamente, o si las cajas no
estan cargadas correctamente.

. . .
Primero retire los
Ltornillos.
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L
CONVERSION DE UNA PUERTA IZQUIERDA A DERECHA

1. Retire la puerta y coléquela sobre una superficie suave, segura y plana. Consulte las

paginas 2-3 para la extracciéon de la puerta.
2. Retire los 4 tornillos Estrella para desinstalar el bloque metalico en la parte superior de la
puerta.

3. Vuelva a instalar los mismos tornillos en los agujeros expuestos en la parte superior de la
puerta.

4. Retire los 4 tornillos Estrella de las mismas ubicaciones en la parte inferior de la puerta.
5. Vuelva a instalar el bloque en la parte inferior de la puerta, ahora ya tiene una puerta

de giro derecha (RH) preparada. Gire la pieza hasta que encaje completamente sobre
el perno.

AVISO

» No deberia haber ningun espacio entre el bloque y la puerta si se
ha instalado correctamente.

6. Vuelvaa instalar la puerta en el exhibidor

7. La conversion de una puerta derecha (RH) a izquierda (LH) sigue los mismos pasos.

8. Apriete la tuerca en la parte inferior de la varilla de torsion hacia la manija,
normalmente 3 clics, o hasta 4 clics si es necesario para que la puerta cierre.
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TOPES DE PUERTA

Hay topes en la parte superior e inferior del lado de la manija de la
puerta para prolongar la vida del empaque. Si el tope o el sujetador
estan danados, deben ser reemplazados. La instalacion adecuada del
tope y el sujetador se muestra a continuacion.

Repuestos de los topes de puerta:

Numero de
parte

1. 3189321
2. 3189533
3. 3189596

4. 3189607
5. ABZ36

6. ABZ37

Descripcion del Articulo.

Sujetador - Tope de puerta NEGRO
Tope - .188 ID X .078 THK SBR Goma de presién

Instrucciéon - Ensamblaje de empaque de caucho para
puerta y marco

Sujetador - Tope de puerta gris

Tope - Empaque de puerta

negro

Tope - Empaque de puerta gris

'Adjunte el sujetador del tope con

\ibras.

tornillos a un torque de 18 pulgadas-

Adjunte el sujetador del tope
con tomillos a un torque de
18 pulgadas-libras.

Detalle A
Es el mismo arriba y abajo de
la puerta
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REEMPLAZO DE LA BARRA DE TORSION PARA PUERTA 1ZQ:
1.

2.

. Retire los 4 tornillos Phillips para desinstalar el bloque metalico en la parte

. Sujete el perno de torsion en la parte superior de la puerta con unas pinzas

. Sujete el perno de torsion en la parte inferior de la puerta y tire hacia afuera

. Prepare la nueva barra, los pernos de torsion, los tornillos de ajuste,

. Aplicar la base Loctite SF 7649 con un pincel en aproximadamente 1

Retire la puerta y coléquela sobre una superficie suave, segura y plana.

Retire el tornillo de ajuste del perno de torsion ubicado en la parte superior
de la puerta (requiere una llave hexagonal de 5/64).

superior de la puerta.

de presion (vice grips) y golpee las pinzas de presion hacia
afuera de la puerta con un mazo de goma para retirar el perno.

para sacar la barra de torsion.

el compuesto de retencion Loctite 680, la base Loctite 7649, el Loctite azul|
242, la grasa NSF y la arandela de bronce.

pulgada de la superficie en ambos extremos de la barra 'y permitir que
la base se seque durante unos minutos.
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8. Aplique 2 gotas de compuesto de retencion Loctite 680 dentro del
agujero cuadrado en el perno de torsion DER. que esta etiquetado
con la letra'R".

9. Inserte la arandela de bronce en el eje del perno de torsion DER y
luego inserte la barra en el perno de torsion.
10. Aplique 1 gota de Loctite 242 azul en el tornillo de ajuste y apriételo
en el perno de torsién DER utilizando una llave hexagonal de 5/64.

11. Aplique grasa NSF NLGI grado #2 en el didmetro exterior del perno
de torsion DER que normalmente esta dentro de la puerta.

12. Inserte completamente el perno y la barra DER ensamblados en la
parte superior de la puerta.

13. Vuelva a instalar el bloque en la parte superior de la puerta utilizando
los 4 tornillos Estrella.

14. Aplicque 2 gotas de Loctite 680 en el agujero cuadrado en el perno
de torsion |ZQ que esta etiguetado con la letra 'L'.

AVISO

» No deberia haber ninglin espacio entre el bloque y la puerta si se ha
instalado correctamente.

15. Aplique grasa NSF NLGI grado #2 en el diametro exterior del perno
de torsion 1ZQ que normalmente se encuentra dentro de la puerta.

16. Inserte la arandela de bronce en el eje del perno de torsion 1ZQ
(etiguetado como 'L").

17. Inserte el perno de torsion IZQ con la arandela de bronce
ensamblada en la parte inferior de la puerta. No debe haber ningan
espacio entre el perno de torsion, la arandela y la puerta.

18. Aplique 1 gota de Loctite azul 242 al tornillo de ajuste.

19. Usando el agujero de acceso en el costado de la puerta,
apriete el tornillo de ajuste en el perno de torsion 1ZQ utilizando
una llave hexagonal de 5/64.

a. Puede ser necesario realizar una ligera rotacién del perno para
alinear el tornillo de ajuste con el agujero de acceso.

Se muestra la

; parte superior de la
— : puerta.

Se muestra un

espacio. (No debe
haber espacio).
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REEMPLAZO DE UNA LEVA DE PUERTA

1.

Quite ambos pernos de hombro con rosca de %4"-28 y la arandela de
la leva dafiado.

. Coloque la nueva leva con la arandela entre la leva y el marco,

alineandola con el agujero roscado en el marco.

. Utilice un casquillo de ¥z pulgada y una llave de impacto para apretar

el perno largo en el agujero de la leva y en el marco.

. Utilice un casquillo de ¥z pulgada y una llave de impacto para apretar

el perno corto en la ranura de la leva y en la puerta.

. Aplique grasa NSF NLGI #2 en los dientes al extremo de la ranura

de la leva. Vuelva a instalar la puerta. Abra y cierre la puerta para
comprobar que la grasa cubra completamente los dientes.
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REEMPLAZO DE LA MANIJA (S)/JALADERA (S) DE
PUERTAS

Estas puertas tienen pernos pegados. Si la manija / jaladera se rompe,
debe ser reemplazada junto con el perno.

1. Utilice una navaja de afeitar para eliminar el exceso de pegamento
de la puerta. Solo reemplace el perno que esté dafiado.

2. Limpie la superficie de vidrio. Aplique alcohol isopropilico en la
superficie del vidrio y limpie con una toalla de papel hasta que
guede seca.

3. Limpie la superficie del perno. Aplique alcohol isopropilico en
la superficie del perno y limpie con una toalla de papel hasta
gue quede seca.

4. Aplique Loctite SF 7387 en la superficie plana inferior del perno y

espere 30 segundos o0 hasta que esté seca.

Refacciones Herramientas y suministros necesarios:
Kit Descripcion gf)n;ﬁonentsen Orden. e Perno EcoVision: P/N
3119359
. 2 pernos Reemplace solo e Pegamento: Loctite AA 392
ABB91 Regjustar soloos solamente, 2 10 2 pernos - . AC’?' dor: Loctite SF 7387 = j
pemas tornillos de conserve la IV‘-_:‘ or: Loctite AP
ajuste, manija / jaladera e Rastrillo ¥ TIT£
instrucciones original.  Martillo, de ser necesario 0 ’
Regjustar las 2 pernos, un Reemplace la e Plantilla . 1F 7387
ABB92 manies / conjunto de manija / jaladera " : vATfé-"?'
jladeras y los manija / jaladera | negra, 2 pernos, * Alcohol Isopropilico L. bt
pemos negras negra, 2 tornillos | 2 tornillos de e Toallas de papel e
. de ajuste. ajuste. e Cinta
Regjustar las 2 pernos, un Reemplace la
ABB93 manigs/ conjunto de manija / jaladera
jdaderas ylos manija / jaladera gris, 2 pernos, 2
pemoas negros gris, 2 tornillos de | tornillos de
ajuste. ajuste. —
ABB9%4 Pegamento y Adhesivos y Plantilla y |
plantilla plantilla. adhesivos para o
reparar
muchas
manijas /
jaladeras.
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5. Coloque la plantilla del perno en la orientacién y ubicacidn correctas y asegurela en la
superficie de la puerta. Asegurese de que la cinta no deje residuos al retirarla. Se sugiere
usar cinta de pintor y 3M 8898 como eleccién de cinta a utilizar.

6. Aplica una gota de Loctite AA 392 en el centro del perno.

7. Presione firmemente el perno contra el vidrio con la mano durante 15 segundos.
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8. Retire cuidadosamente la plantilla del perno de la puerta.
Espere aproximadamente 5 minutos para permitir que el
pegamento se endurezca por completo.

9. Limpie cuidadosamente cualquier exceso de
pegamento/activador de la superficie de vidrio y limpielo con
alcohol isopropilico.
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REEMPLAZO DE LA ILUMINACION LED ;

(Molduras centrales y de extremo de puertas)

NOTA:

Las ldmparas LED deben ser reemplazadas con piezas similares. Pongase en

contacto con su representante de Hussmann para ordenar repuestos. Consulte
detalles adicionales en las proximas tres paginas.

1. Retire el producto del exhibidor y almacénelo a la temperatura adecuada.

‘Inter- |
ruptor

2. Coloque el interruptor de luz en apagado.

3. Retire los tornillos existentes y quite la antigua barra de LED del marco con ||
un destornillador de cabeza plana. Hay cinta ubicada en la parte superior,
inferior y centro de la barra de LED que debe ser retirada del marco. Hay un
espacio para tornillo en la parte superior y otra en la parte inferior de la barra
de LED.

4. Corte el cable del arnés de iluminacién de la moldura. Corte los cables LED a
aproximadamente 3 pulgadas. Desnude los cables a aproximadamente 3/8
de pulgada.

5. Vuelva a conectar el cableado con los nuevos conectores para la nueva barra
de LED. AsegUrese de engarzar la conexién utilizando una tenaza de
engarzar. También se pueden utilizar las tuercas de cable. Oculte el cableado
de modo que no queden cables expuestos. Verifique el circuito segun el
diagrama de cableado apropiado.
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REEMPLAZO DE LEDS (CONT.) ®
(Molduras centrales y de extremo de puertas)
VISTA 1SO DETALLADA I
nsisas. cenra TokceR v
UTILICE EL ENTRAL TRASERA EN
PASO 3 T FUNDA DE VINILO EN LA AN LA PARTE SUPERIOR. UBICADA EN EL
PARA RANURA DEL RIEL i S VISTA ISOMETRICA DEL EXTREMO DE
COLOCAR LA SUPERIOR DEL MARCO Y  PASE LOS CABLES A | A Ino LA LAMPARA.
LAMPARA. SELLELOS CON SILICON.  [RAVES DE ESTE AGUIERO _ TRAVESANO DEL CENTROENLA i%i
MOLDURA DEEXTRENO EN LA RANURA DEL RIEL ™ PARTE SUPEROR ®
DELAVPARA DER SUPERIOR DEL MARCO Y 3
SELLELOS CON SILICON ESCALA t1.54
- | PASO 2A s % PASO 1
VISTA SO DE LAMOLDURA e e MOLDURA CENTRAL APLICAR PREVIAMENTE A LAS
DE EXTREMO POSTERIOR : DEL MARCO DEL USEEL LAMPARAS: CINTA VHB 1 X 72
MOSTRADA EN LA PARTE EXTREMO. ALINEE fﬁ%ﬂﬁ% EN YARDAS, 0.025 PULGADAS DE
SUPERIOR DERECHA. [0 1 BORDEINPERIOR DEL P SUPERIOR PULGADAS. 3 LUGARES POR
OPUESTA EN ESCALA 12 AGUJERO GRANDE EN ASO 3 PR A AR, BN LAMPARA. 1 EN CADA
] L~ A EXTREMO Y UNO EN EL
DEL EXTREMO. NN CENTRO.
"
. e *LIMPIE LAS
I SUPERFICIES
“ASEGURESE DE QUE POSTERIORES DE LA
Rl T LUPARACON,
TRUOSM 8 X 3/4 | LAMPARA ESTE CABEZA ESTRELLA, A
CABEZA ESTRELLA _ FIRMEMENTE FIJADA AUTORROSCANTE [ | —*asecuresE pe que 7/ G abo AL70%DE .
S SAIC i 1 oA eore T 1 conermmracion.
FIRMEMENTE FIJADA
DETALLEC CON CINTA AL RIEL
DEL MARCO.*
METEURMETRICA O LA *SIN ESPACIO ENTRE EL LED Y LA CINTA O LA EF
. ; * ALE L 200 +100
EL CENTRO. ESCALA 12 MOLDURA ' VISTA ISOMETRICA DE
*LIMPIE LAS SUPERFICIES DE UNION DE LA LA MOLDURA A A -
CINTA CON ALCOHOL ISOPROPILICO AL CENTRAL POSTERIOR NS
PASO 4 70% DE CONCENTRACION.* EN EL CENTRO. v
ASEGURESE DE QUE ESCALA 12
LA LAMPARA ESTE
COLOCADA AL RAS Y L
FIRMEMENTE FIJADA
RGiTA A o | PASO 4
ASEGURESE DE QUE 400
LA LAMPARA ESTE — | CINTAVHB
COLOCADA AL RAS Y G ADATE, EL
FIRMEMENTE FIJADA
DETALLEB CON CINTA ANTES DE 7 EXTREMO DE
VISTA I1SO DE LA APRETAR. i LA LAMPARA.
MOLDURA POSTERIOR EN —
DREARTE INFERIOR VISTA POSTERIOR DE LA LAMPARA:
IZQUIERDA OPUESTA. APLIQUE PREVIAMENTE CINTA VHB
EscALA s PASO 2B DETALLEE A LA LAMPARA SEGUN LAS
DESLICE L VISTA ISOMETRICA DE UBICACIONES.
PLACA EN EL LA MOLDURA CENTRAL ESCALA 113
5\'/5% C%EIIE)EL TRASEﬁ\lAFEEIIC;é PARTE
. NO APRIETE; SELLE
EXTREMO. ESCALA 1154 EL AGUJERO CON
SILICONA EN LA
PARTE INFERIOR DE
CADA MOLDURA
CENTRAL.
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REEMPLAZO DE LEDs (Cont.)
(Molduras centrales y de extremo de puertas)

PASE L
TRAVES
AGUJERO

OS CABLES /é
HACIA LA

FUNDA DE VINILO EN LA

RANURA
SUPERIOR

SELLELOS CON SILICON. @V
DEJE

SILICON APLIC.

EN EL INTERIOR
DE LA FUNDA DE
VINILO EN AMBOS

EXTREMOS
CALEFACTOR
CABLEBLANCO
CABLESDELA
LAMPARA

CONJUNTO DE TIERRA 1

CABLE VERDE Y
AMARILLO

AGUJERO DE|
SILICON

CABLES DEL

INTERRUPTOR

UBICACION DEL
TORNILLO

AUTORROSCANTE

CLIP DETIERRA /

DEL RIEL ——H

DEL MARCO Y

SUFICIENTE
CABLE PARA QUE
EL TORNILLO NO
INTERFIERA Y NO
SEA VISIBLE
PARA EL
CLIENTE.

ADO

-

L ]

Iy

L

O

O

[

X

-

PASE LOS CABLES A
TRAVES DE ESTE
AGUJERO HACIA LA
FUNDA DE VINILO EN LA
RANURA DEL RIEL
SUPERIOR DEL MARCQ Y
SELLELOS CON SILICON.

™" DEJE SUFICIENTE

CABLE PARA QUE EL
TORNILLO NO

S INTERFIERA Y NO
SWTCH SEA VISIBLE PARA

EL CLIENTE.
MOLDURA CENTRAL EXTREMO 1ZQ.

VISTA POSTERIOR
DESDE LA PARTE
SUPERIOR DEL

MARCO.
ESCALA 116

CLIP DETIERRA

RANURA CON FUNDA
DE VINILO EN EL
MARCO Y CANAL -
APLIQUE SILICON EN
EL INTERIOR DE LA
FUNDA DE VINILO EN
AMBOS EXTREMOS.

LOS CABLES SE ENRUTAN A ﬁc:

TRAVES DE LA FUNDA DE
VINILO EN LA RANURA DEL
MARCO Y CANAL; SELLE
AMBOS EXTREMOS CON

LAMPLED LAMPIJED
; Q. é

E

SILICON

=]

© O
]

VISTA SUPERIOR DE LA
ORIENTACION DE LAS
LAMPARAS LED

IZQUIERDA Y DERECHA. RANURA CON FUNDA
ESCALA 1061 DE VINILO EN EL
MARCO Y CANAL:
APLIQUE SILICON EN
EL INTERIOR DE LA
FUNDA DE VINILO EN
AMBOS EXTREMOS.

VISTA ISO FRONTAL EN LA
PARTE SUPERIOR
DEL MARCO.

SILICON APLICADO
EN EL INTERIOR DE

LA FUNDA DE
VINILO EN
AMBOS

| COUBEVOS.
TERRA

EL CABLE VERDE
VAALCANAL

| CABLES DE
LA LAMPARA

™~ AGUJERO,
DEL SILICON
~— CONJUNTO DE

TIERRA CABLE
VERDE Y AMARILLO

~—— CLIPDE
TIERRA

EXTREMO SUPERIOR IZQ.

MOLDURA CENTRAL SUPERIOR

CUATRO LUGARES

ESCALA 1:2.67

CLIP DE TIERRA

[—— SILICON APLICADO EN
EL INTERIOR DE LA
FUNDA DE VINILO EN
AMBOS EXTREMOS.

|~~~ CIRCUTO DEL
CALEFACTOR

CABLES DE LA
/ LAMPARA

AGUJERO DEL
SILICON

CONJUNTO DE
" TIERRA CABLE
VERDE Y AMARILLO

UBICACION DEL TORNILLO
L~ AUTORROSCANTE

| CLPDETIERRA
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REEMPLAZO DE LEDs (Cont.)
(Molduras centrales y de extremo de puertas)

CLIP DE TIERRA

NO HAY CABLE DE TIERRA VIISIBLE
LAS PUERTAS 2-4 NO TIENEN CABLE DE TIERRA

CLIP DE TIERRA \

CRCUTODEL CONJUNTO DE *EL DE 5 PUERTAS SOLO TIENE MOLDURA
EXTREMO INFERIOR  CABLES DE TIERRA
CAIEFACTOR IZQUIERDO ELEMENTO 20 CENTRTAL INFERIOR PRIMERA Y CUARTA DESDE
EL EXTREMO IZQ SIN CABLE DE TIERRA**
— CLIP DE
TIERA
- = CONJUNTO DE CABLES J CLIP DE TIERRA CROUITODEL
J DE TIERRA ELEMENTO - CAFFACTOR
CLIP DE TIERRA X@ CLPDETERRA 20 EXTREMODER.INFERIOR
CONJUNTO DE CABLES DE TIERRA

ELEMENTO 20

*SOLO PARA 5 PUERTAS™
SEGUNDA & TERCER MOLDURA CENTRAL INFERIOR DESDE EL EXTREMO IZQ.
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Reemplazo del suministro (S) de energia

Fuente(s) de energia de LED para las luces localizadas en la parte
superior del exhibidor dentro de la marquesina. - S

1. Desconecte la energia del exhibidor.

2. Quite los tornillos de la marquesina para acceder
a la fuente(s) de alimentacion.

3. Reemplace la fuente(s) de energia.
4. Vuelva a conectar la energia eléctrica.

5. Cercidérese de que la moldura de luces LED estén
funcionando correctamente.

Consulte manual del exhibidor para ver los diagramas Fuente de Energia
de cableado. L J

Fuentede Eﬂg?é?ade

Energia

BRA4P000049000494000849000040000 40

- - - - » -
® . pd v
[ ] "

1)

g 000000000000 000000000CO0DO0COQO0CES .00000000000000000000000:
-

g 0000000000000 0000ODO0O0ODO0OCOCODODOCOS .00000000000000000000000:
-

g $000000000000O0OD0OD0OD0OC0CODO0QCOOQOQOCOCODS .00000000009000000000000:
-
-

g ®0000000000000000000QDO0COOQOQOCOO0CS .0900009000OOOOOOOOOOOOC:

.8 AL PU I T TP T RAA AR08 04400000000 44000000%0%0 440 AABAB020R40R022B400020932 240028000500 0000% 00000 .‘.0400.‘00.0.000..‘0‘0.000...0..dlb‘......l’
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REEMPLAZO DEL EMPAQUE MAGNETICO

Quite con cuidado el empaque viejo de la ranura en la parte f )
posterior de la puerta como se muestra a continuacion.

El nuevo empaque serd mas facil de manejar si esta a temperatura
ambiente. Comience lubricando el nuevo empaque con una solucion
de agua y jabdn suave.

Primero las

- Mitad de la puerta
esquinas .

G
(o]

superior y la parte inferior. Empuje con cuidado el nuevo empaque
en la ranura en cada esquina. Consulte (A). Luego, presione el e
empaque en el canal en el centro de la parte superior, inferior y |
cada lado (B). Evite estirar el empaque.

Trabaje desde las esquinas hacia el centro de cada lado, la parte 7

Subdivida las ubicaciones Subdivida
Subdivida las &reas restantes y presione el empaque en esos puntos (C). lintermedias. huevamente )
Subdivida nuevamente y repita presionando el empaque hasta que Secuencia para la instalacion del
todo el empaque esté colocado uniformemente en la ranura (D). €mpaque nuevo

Use un pafio suave o una toalla de papel para secar la junta antes
de cerrar la puerta en el marco de la puerta limpio.
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I —
RESTAURACION DEL SELLADO DEL EMPAQUE

Ocasionalmente, un empaque enrollado o dafiado puede causar
espacios en el sellado, lo que provoca la formacién de escarcha
en las puertas. Siga este procedimiento para cerrar los espacios
y detener la formacién de escarcha en las puertas.

Empaque mal
instalado o
danado

Localice los espacios

Por lo general, la iluminacién interior del gabinete proporcionara
suficiente luz para ver los espacios. En algunos casos, la Unica forma
de ver los espacios es proporcionando una retroiluminacién, como se
muestra en (A). Retroilumine la moldura de la puerta y busque
lugares donde la luz brille entre la puerta y el empaque (B).

Retroiluminacion

Espacio

-

Retroiluminacidn de espacios
en el empaque

Caliente el empaque

Aseglrese de que la puerta esté cerrada. Comenzando en la
parte superior del espacio, utilice una pistola de calor o un
secador de pelo eléctrico (de 1500 a 1600 vatios) para

calentar el empaque con un movimiento constante de arriba
hacia abajo

NOTA:

Si hay un espacio que recorre toda la longitud de la puerta, caliente
el area 4 pulgadas (100 mm) por encima y 8 pulgadas (200 mm)
por debajo del punto mas alto donde comienza el espacio y trabaje
en incrementos de 12 pulgadas (300 mm).

Si el empaque se vuelve brillante, retire el calor inmediatamente, ya
gue esto indica que el empaque esta cerca del punto de fusion.

Si es posible, dirija el aire caliente hacia el empaque y también a
través del espacio entre el empaque y la moldura. Esto ayudara a
calentar ambos Iados del empaque. Consulte (A) y (B) a continuacion.
(EE TN — .

D|r|Ja el aire caliente a través del

espaC|o entre el empaque y la moldura.

|
"

- Recuerde utilizar un movimiento constante hacia
/ arriba y abajo al aplicar calor.

S aserses e
trassansane

2]

Aplicacién de calor al
empaque
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A medida que el empaque se ablanda y se vuelve maleable, el iman en el En puertas donde el espacio esta contra una moldura del extremo, la
empaque deberia tirar de él a través del espacio. A medida que el espacio parte superior o la parte inferior, este proceso aln se puede realizar;
se cierra, baje el calor para crear un efecto de cierre de ziper, como se sin embargo, el calor debera dirigirse entre el borde de la moldura y el
muestra a continuacion. borde de la puerta. Funcionara de la misma manera, pero la

Si el empaque no se tira a través del espacio por el ima’n, alcance retroiluminacién que brilla a través y se muestra en la moldura debera

alrededor de la moldura (desde el interior) y tire de la falda de la junta servir de guia en cuanto a la posicion del empaque.

hacia la moldura. ,
‘ _ : _ : Enfrie el empaque
I Una vez que se cierre el espacio, retire el calor y permita que el
empaque se enfrie, sin ser perturbado, durante 3 a 5 minutos. A
medida que el empaque se enfria, quedara permanentemente en
esta nueva forma. Una vez que el empaque esté frio al tacto, abra y
cierre la puerta. Verifique que el empaque selle. Si no lo hace, repita
el proceso. Si el empaque se enrolla, debe ser reemplazado.

Use un pafio suave o toallas de papel, y una solucion de agua y jabén
suave para limpiar a fondo el empaque. Seque el empaque
completamente con un pafio fresco o toallas de papel antes de cerrar
la puerta en un marco de puerta limpio.

Tirando del empaque
hacia su lugar con un
lapiz

Esto también se puede lograr empujando el iman a través del espacio
desde el exterior con un lapiz u otro material que no conduzca calor.
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LIMPIEZA DE PUERTAS DE VIDRIO ANTIEMPANAMIENTO

Limpie el interior de las puertas de vidrio antiempafiamiento con alcohol

. . - . . - . . Selection of cleaning products suitable for use with Clarifoil® AF1000 Film
isopropilico y un pafno de microfibra. Solo use un pafio de microfibra de

tejido de rizo. Permita que la superficie se seque antes de cerrar la PCto Ingredientes

puerta. .EI uso de otros Ilmplacllores o a,braswos pu.ede danalr la A . " Surfactante Anidnico, 2-bromo-2-nitropropano,
superficie y/o anular la garantia. Asegurese de quitar la pelicula guay fiquido fava vajilias Metilcloroisotiazolinona, Metilisotiazolinona
protectora de envio de las puertas. La pelicula se aplicé solo para su Butoxipropanol, Metoxiisopropanol, Propilenglicol, Poliglucésido
uso durante el envio Windolene Alquilado, Acido Acético, Laureth Sulfato de Sodio, Lauril Sulfato de

Sodio, Colorante.
e Nunca use limpiadores abrasivos o altamente alcalinos en la
pelicula de la puerta.

Butoxipropanol, Propilenglicol, 2-Hexiloxietanol, Acido Acético,
Acido Lactico, Sulfonato de Alquil Sodico, Dodecilbencenosulfonato

¢ Nunca use solventes aromaticos o halogenados como Mr. Muscle de Sodio, Xilenosulfonato de Sodio.
tolueno, benceno, gasolina, acetona o tetracloruro de Benisotiazolinona, Metilisotiazolinona, Metilcloroisotiazolinona,
1 Walmart own Metilisotiazoli
carbono en la pelicula de la puerta. etilisotiazolinona.
e El uso de materiales de limpieza incompatibles con la pelicula Limpia cristales DMDM Hidantoina, Formaldehido.
de la puerta puede causar danos en la superficie. Cualquiera con: Agua, 2-Hexoxietanol, Isopropanolamina,
e El contacto con solventes y productos quimicos agresivos Sulfonato de dodecilbenceno sddico, Oxido de lauramina, Hidréxido
. . s - sy - de amonio, Hidréxido de sodio, Poliglucdsido alquilado,
como la metil etil cett.)’na (MEK) o el a_c_'do CIorP'd"co puede Productos Windex Propilenglicol, Butoxipropanol, Acido acético, Sulfonato de sec-
provocar la degradacion de la superficie y posiblemente la alquil-C14-17 sédico, Acido lactico.
formacion de grietas en la pelicula de la puerta.
¢ Nunca frote con cepillos, lana de acero u otros materiales Los productos de limpieza que contienen acetona NO deben usarse en o en las cercanias de la pelicula Clarifoil®
abrasivos.

¢ Nunca use escobillas, cuchillas de afeitar u otros
instrumentos afilados para eliminar depésitos o
manchas.

¢ Para todos los productos quimicos mencionados, consulte
la ficha técnica de seguridad del material (MSDS) del
fabricante para conocer las precauciones de seguridad
adecuadas.

L
GARANTIA Y SOPORTE

Para obtener informacion de garantia u otro tipo de soporte, comuniquese con su representante de Hussmann o visite:
https://www.hussmann.com/services/warranty.
Favor de incluir el modelo y nimero de serie del producto.

Si tiene preguntas sobre su equipo, comuniquese con nuestro equipo de soporte técnico en México al 800-890-2900. Para soporte general o para
programar un servicio, comuniquese con nuestro centro de llamadas de soporte al cliente en México al 800-890-2900.
Para solicitar piezas de garantia postventa Ilame en México al (800-890-2900). Hussmann_part warranty@hussmann.com
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