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ANTES DE COMENZAR

Lea estas instrucciones completa y detenidamente.

Este manual se escribié de conformidad con el equipo establecido originalmente, que esta sujeto a

cambios. Hussmann se reserva el derecho a cambiar o revisar las especificaciones y disefio del

producto en relacion con cualquier caracteristica de nuestros productos.

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL (EPP)

OO0®

Solo el personal calificado debe instalar y hacer el mantenimiento de este equipo. El servicio deberd

realizarlo Unicamente personal de servicio autorizado de fabrica. Se requiere equipo de proteccion

personal (EPP). Siempre que trabaje con este equipo y manipule vidrio, use gafas de seguridad,

guantes, botas o zapatos de proteccién, pantalones largos y camisa de manga larga. Cumpla con
todas las precauciones de las etiquetas, adhesivos, rétulos y documentos incluidos en este equipo.

Los componentes solo deberan reemplazarse por componentes similares. El servicio debera realizarlo

Unicamente personal de servicio autorizado de fabrica, a fin de minimizar el riesgo de una posible

ignicion debido al uso de piezas incorrectas o de un servicio inadecuado. Para programar servicio,

contacte a su representante de Hussmann.

La seguridad de nuestros clientes y
empleados es primordial. Las precauciones
y los procedimientos descritos en este
manual tienen como fin el uso del equipo
de modo correcto y seguro. Asegurese de
cumplir con las precauciones descritas

en este manual para protegerse a usted

y a otras personas de posibles lesiones y
cumpla con las normas de seguridad de la
OSHA.

Las definiciones al lado derecho tiene el fin
de aclarar la magnitud y la urgencia de los
dafios y perjuicios como consecuencia del
uso indebido del usuario. Con relacion al
posible peligro, las definiciones se dividen
en cuatro partes, segin lo que define las
Series ANSI Z535.

DEFINICIONES ANSI Z535.5

A
A
A

* PELIGRO - Indica una situacion
peligrosa que, si no se evita, tendra
como resultado la muerte o una lesiéon
grave.

« ADVERTENCIA - Indica una
situacion peligrosa que, si no se evita,
podria tener como resultado la muerte
o una lesion grave.

* PRECAUCION - Indica una
situacién peligrosa que, si no se evita,
podria tener como resultado una
lesion leve o moderada.

* AVISO - No se relaciona con
lesiones personales — Indica situaciones
que, si no se evitan, podrian tener
como resultado danos en el equipo.
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DEFINICIONES ANSI Z535.5

* PELIGRO - Indica una situacién
peligrosa que, si no se evita, tendra como
resultado la muerte o una lesion grave.

e ADVERTENCIA - Indica una situacion
peligrosa que, si no se evita, podria tener
como resultado la muerte o una lesion
grave.

> >

« PRECAUCION - Indica una situacion
A peligrosa que, si no se evita, podria tener
como resultado una lesion leve o moderada.

* AVISO - No se relaciona con lesiones personales —
Indica situaciones que, si no se evitan, podrian
tener como resultado danos en el equipo.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

LISTA DE HERRAMIENTAS PARA LA
INSTALACION DE EXCEL

Descarga del remolque:

Barra de palanca (conocida también
como mula, barra Johnson, barra en J,
carretilla de palanca o palanca)
Plataforma rodante (dos para los
exhibidores de 12 pies)

Instalacion de la agrupacion de exhibidores:

Nivel de 4 pies (recomendado)
Trinquete
Dado de '/4 pulg.
Dado de 516 pulg.
Dado de '/ pulg.
Taladro a pilas / Pistola para atornillar
Pistola de silicona
Llave ajustable de 10 pulg.

HISTORIAL DE REVISIONES
(CONTINUACION)

REVISION P
1. Se han afiadido las instrucciones de servicio del
FW-S para la cortina nocturna, los calentadores
anticondensacion y la fuente de alimentacion de las
lamparas LED

REVISION N
1. Se actualizo la Certificacion UL, pagina 1-1; la
Advertencia de California, pagina 1-2; se actualiz6 la
pagina 1-21; refrigerante, pagina 2-1

REVISION M
1. Se actualizaron los soportes de envio, pagina 1-2; la
ilustracion del sello, pagina 1-5; se movi6 la imagen,
pagina 1-6; texto adicional, pagina 1-7, 1-9, 1-10 y 1-12

Excel de temperatura baja
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HISTORIAL DE REVISIONES
REVISION L

1.
2.

3.
4.

Perfil de limite de carga de FWGH y FWGEH

Las ilustraciones de la ubicacion del perno para

FWGH y FWGEH pagina 1-10, 1-12

Se afiadio Reemplazar el calentador lateral de productos
Vidrio del conducto para FWGH 1-21

REVISION K

1.
2.

3.
4.

Se actualizo Prepare el exhibidor n°. 2, pagina 1-5.
Se afiadio el reemplazo de los paneles interiores y
la rejillas, pagina 1-14.

Se agrego la limpieza del serpentin, pagina 5-3.

Se revisé el paso 6, pagina 6-8.

REVISION J

1.

Se retiraron las patas ajustables, pagina 1-3,
en su totalidad.

REVISION I - no se us6

REVISION H

1.

Se ha afiadido un requerimiento de espacio de 3 pulg.
desde las paredes, pagina 1-3

Se anadieron las instrucciones del tope de la agrupacion
de exhibidores a la Seccion del tope de compensacion,
paginas 1-15 a 1-18.

Se afiadio un requerimiento de apoyo de la tuberia

de goteo de 24 pulg. de los centros de drenados,
paginas 3-2 'y 3-3

Se anadieron las ilustraciones del arnés del calentador
del riel, paginas 6-3 a 6-6.

REVISION G

1.
2.

Se reviso la inclinacion de la tuberia de goteo, pagina 3-1.
Se afiadio el mantenimiento del riel de acero inoxidable,
pagina 5-2.

REVISION F

1.

A S

Se anadio Unidn de exhibidores en linea (3 fotos),

pagina 1-6.

Se afiadio la ilustracion del soporte del retenedor de tope,
pagina 1-7.

. Se afiadio Union de exhibidor de extremo a isla ancha

(3 fotos), pagina 1-8

Se agrego la foto del adaptador de dado, paginas 1-10 y
1-12.

Se elimino la “V” de la ilustracion FW a FWE,

pagina 1-12.

Se afiadio la foto del retenedor de tope, pagina 1-15.

Se reviso la informacion de las instrucciones, pagina 1-15.
Se afiadieron NOTAS, paginas 1-6 a 1-9.

Se cambio la informacion de la herramienta para tope,
pagina 1-14.

10. Se anadié Reemplazar el calentador del pasamanos,

N/P 0486357_N

paginas 6-3 a 6-4.

REVISION E

1.
2.

Se afiadieron las definiciones de ANSI, pagina iv.
Se afiadieron las instrucciones para retirar el Tope de
compensacion, paginas 1-12 a 1-14.

. Se afiadio6 el procedimiento de Compensacion del riel

superior plastico del pasamanos, pagina 1-15.

Se afiadio la moldura de union de riel superior SS,
pagina 1-16.

Se afiadio la Instalacion del vidrio del conducto — FNG
y FIG, pagina 1-17.

Se actualizé el termdmetro NSF, paginas 4-3 y 4-4.

Se agregaron las instrucciones de extraccion del conducto
central, pagina 5-3.

. Se actualizaron las casillas de ADVERTENCIA,

PRECAUCION y AVISO en todo el manual.
Se afiadio URL y los numeros de teléfono de contacto al
pie de las paginas pares.

REVISION D

1.

Se cambio el sujetador de tuerca de brida instalado en
fabrica para unir el exhibidor de extremo al gabinete
principal de isla ancha, pagina 1-7.

. Se cambid la CLAVE en la pagina 1-8; afecta las

ilustraciones de unién de las paginas 1-8 y 1-9.

Se cambio el orden de unidn, pagina 1-8.

Se cambio el tornillo de cabeza hexagonal de 3 pulg.
a tornillo de cabeza hexagonal de 3 '/2 pulg.,

paginas 1-8 y 1-10.

Se cambio la CLAVE DEL EXTREMO en la pagina 1-10.
Se agrego la ubicacion del sujetador para unir FWG a
FWEG, pagina 1-10.

REVISION C

1.

bl

Se afiadio URL, nimeros de teléfono de contacto,
pagina iii.

Se elimind el pin de alineacion de la secuencia de union,
paginas 1-5, 1-6, 1-8, 1-9, 1-10 y 1-13.

Se cambio la CLAVE en la pagina 1-8.

. Se cambi6 la CLAVE DEL EXTREMO en la pagina 1-10.

cambid el tornillo de 4 pulg. a perno prisionero de
4 /> pulg. , pagina 1-10.

Se elimind una ubicacién de la union del extremo,
pagina 1-10.

7. Se agregd el refuerzo para refrigeracion, pagina 2-1.

8. Se aniadié No utilizar toallas de papel aspero, pagina 5-1.
REVISION B

1. Se agregd la ubicacion de union, paginas 1-8 y 1-9.

2. Se cambid el orden de sujecion para la union, pagina 1-10.

3. Se agrego el retenedor de la rejilla, pagina 5-2.

4. Se agrego la cubierta del paso de cables, pagina 6-4.
REVISION A

1. Se anadidé una nota, pagina 3-2.

EMISION ORIGINAL — septiembre de 2005
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INSTALACION

CERTIFICACION UL

Estos exhibidores se fabrican para cumplir con
los requisitos de las normas de seguridad de
ANSI / UL 471. Se requiere la instalacion
adecuada para mantener esta certificacion.

NORMAS FEDERALES Y ESTATALES

Al momento de su fabricacidn, estos exhibidores
cumplian con todas las normas federales y
estatales o provinciales. Se requiere la instalacion
adecuada para continuar cumpliendo con estas
normas. Cerca de la placa del numero de serie,
cada exhibidor tiene una etiqueta que identifica
el entorno para el cual se diseno el exhibidor.

Se requiere un kit de control de velocidad de los
ventiladores de Tipo II para que cada exhibidor
opere a las condiciones del Tipo II.

ANSI/NSF-7 Tipo I — Refrigerador / congelador exhibidor
disefiado para aplicaciones en ambientes
de 75 °F (24 °C)  H.R. de 55 %

ANSI/NSF-7 Tipo II — Refrigerador / congelador exhibidor
disefiado para para una aplicacion ambiental
de 80 °F / H.R. de 55 %

ANSI/NSF-7 — Refrigerador exhibidor
disefiado para frutas y verduras a granel

UBICACION

Estos exhibidores estan disefiados para exhibir
productos en tiendas con aire acondicionado,
donde la temperatura se mantiene al nivel
especificado por ANSI / NSF-7 o por debajo de él,
y la humedad relativa se mantiene a 55% o menos.

La colocacion de exhibidores refrigerados bajo
la luz directa del sol, cerca de mesas calientes o
cerca de otras fuentes de calor podria perjudicar
su eficiencia.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

Al igual que otros exhibidores, estos son

sensibles a las perturbaciones causadas por

el aire. Las corrientes de aire que circulen
alrededor de los exhibidores afectaran gravemente
su funcionamiento. NO permita que el aire
acondicionado, los ventiladores eléctricos,

las puertas o ventanas abiertas, etc. generen
corrientes de aire alrededor de los exhibidores.

El producto debe mantenerse siempre a la
temperatura adecuada. Esto significa que, desde
el momento en que se recibe el producto hasta

su almacenamiento, preparacion y exhibicion,

la temperatura del producto debe estar controlada
para maximizar su vida.

Los modelos de pared Excel cuentan con marcos
internos. Se debe mantener un espacio de 3 pulg.
(76 mm) entre la parte posterior del exhibidor y la
pared para que circule el aire. Sin embargo, en

condiciones de alta temperatura en el ambiente,
todavia puede haber condensacion. Si esto
sucede, instale un método de ventilacidn forzada,
como un kit de ventilacion para ventilador.

Frentes de exhibidores de isla ancha
ASEGURESE DE COLOCAR ADECUADAMENTE LOS
FRENTES DE EXHIBIDORES DE ISLA ANCHA.

El frente de un exhibidor de isla ancha se identifica
facilmente por la ubicacion de la placa del nimero
de serie. Dado que todas las conexiones eléctricas
y de refrigeracion se haran por el frente, serd
necesario que los frentes se coloquen de acuerdo
con la distribucion del plano de la tienda.

Excel de temperatura baja
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DANOS DURANTE EL ENVIO

Antes y durante la descarga, todo el equipo debe ser
inspeccionado completamente por si hubiera dafnos
durante el envio.

Este equipo fue inspeccionado detenidamente en
nuestra fabrica. Cualquier reclamacion por pérdida o
dafios debe hacerse al transportista. El transportista
proveera cualquier informe de inspeccion o
formulario de reclamacion que sea necesario.

Pérdidas o daios evidentes

Si hubiera pérdidas o danos evidentes, deben
senalarse en la nota del envio o en el recibo exprés
y ser firmados por el agente del transportista;

de lo contrario, el transportista podria rechazar
la reclamacion.

Pérdidas o dafios ocultos

Cuando la pérdida o el dano no sean evidentes
sino hasta después de desembalar el equipo,
conserve todos los materiales de embalaje y envie
al transportista una solicitud de inspeccién por
escrito antes de que pasen 15 dias.

DESCARGA

El manejo inadecuado podria dafiar el exhibidor
cuando se descarga.
Para evitar dafios:

1. No arrastre el exhibidor para sacarlo del
remolque. Use una barra Johnson (mula).

2. Use una carretilla para retirar el exhibidor del
remolque.

3. Use dos carretillas para mover los gabinetes a la
agrupacion.

UBICACION DE LA PLACA DEL NUMERO DE
SERIE

Dirija la luz de una ldmpara a través de la rejilla de
aire de retorno para encontrar la placa del numero
de serie. ASEGURESE DE COLOCAR ADECUADAMENTE
LOS FRENTES DE EXHIBIDORES DE ISLA ANCHA.

N/P 0486357_P

El frente del exhibidor de isla ancha se identifica
facilmente por la ubicacion de la placa del nimero
de serie que esta fija en el interior del ensamble
delantero izquierdo. Dado que todas las conexiones
eléctricas y de refrigeracion se hardn por el frente,
sera necesario que los frentes se coloquen de
acuerdo con la distribucién del plano de la tienda.
Se coloca un adhesivo secundario con el nimero de
serie en la nariz exterior del lado de la descarga.
En ¢l se indica el modelo, el numero de serie y la
fecha de fabricacion.

Placa del nimero de serie detras
de la rejilla de aire de retorno

4 A
SOLO PARA INSTALACIONES EN CALIFORNIA:

& ADVERTENCIA:

Céncer y danos reproductivos
www.P65Warning.ca.gov

L 31 de agosto de 2018

3069575 J

Esta advertencia no significa que los productos de
Hussmann causaran cancer o dafios reproductivos,

ni que violan alguna norma o requisito de seguridad

del producto. Tal como lo aclara el gobierno del estado
de California, la Propuesta 65 puede considerarse mas
como una ley sobre el “derecho a saber” que una ley
pura sobre la seguridad de los productos. Hussmann
considera que, cuando se utilizan conforme a su disefio,
sus productos no son dafiinos. Proporcionamos la
advertencia de la Propuesta 65 para cumplir con las
leyes del estado de California. Es su responsabilidad
brindar a sus clientes etiquetas de advertencia precisas
sobre la Propuesta 65 cuando sea necesario. Para obtener
mas informacion sobre la Propuesta 65, visite la pagina
de Internet del gobierno del estado de California.

EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-890-2900 « WWW.HUSSMANN.COM
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CARGA EXTERIOR

NO camine en la parte superior del exhibidor,
pues puede dafiarse el exhibidor y causar lesiones
personales graves. LOS EXHIBIDORES NO ESTAN
DISENADOS ESTRUCTURALMENTE PARA SOPORTAR
UNA CARGA EXTERNA EXCESIVA, como el peso de
una persona. No coloque objetos pesados sobre
el exhibidor.

EXHIBIDORES ENVIADOS CON EL
EXTREMO INSTALADO

Al mover el exhibidor, tenga cuidado de no danar
el extremo instalado de fabrica. Asegurese de que
los dispositivos de elevacion estén ubicados mas
alla del extremo y debajo de la barra de apoyo.

SOPORTES DE ENVIO

Mueva el exhibidor lo mas cerca posible a su
ubicacion permanente y luego retire todo el
empaque. Antes de desechar el empaque, revise si
hay danos. Retire todos los accesorios empacados
por separado, como los kits y las charolas de
exhibicion. Retire los soportes de extremo y
deseche los accesorios de montaje. Tenga cuidado
en todo momento cuando mueva los exhibidores
con cargadores para inclinacion. Son pesados en la
parte superior y nunca se deben dejar en posicion
vertical.

A\ ADVERTENCIA

EVITE LAS LESIONES PERSONALES GRAVES. Los
cargadores para inclinacion son pesados en la
parte superior y pueden caerse. Nunca deje un
cargador para inclinacion en posicion vertical.
Tenga cuidado cuando lo mueva.

No retire los soportes de envio hasta que los
exhibidores estén ubicados para la instalacion.

No se pare ni camine sobre la parte superior del
exhibidor, ya que la caida podria causar lesiones
personales.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.
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CARGADOR DE ENViO

Cada gabinete se envia sobre un cargador para
proteger las patas instaladas de fabrica y facilitar
el posicionamiento del exhibidor. NO retire el
cargador hasta que el gabinete se haya colocado en
su lugar. Una vez que retire el cargador, el gabinete
debe elevarse (NO EMPUJARSE) para reubicarse.
Para retirar el cargador, retire los pernos que lo
unen a cada pata.

NIVELACION DEL EXHIBIDOR

Los exhibidores se deben instalar nivelados

para asegurar el funcionamiento adecuado del
sistema de refrigeracion y el drenado adecuado
del agua de descongelamiento. Durante todos los
pasos de preparacion, union y nivelacion de los
exhibidores, preste mucha atencion a la posicion y
el funcionamiento.

NOTA: COMIENCE LA NIVELACION DE LA
AGRUPACION DESDE EL PUNTO MAS ALTO DEL
PISO DE LA TIENDA.

Preparacion

1. Usando los planos de la tienda, mida y marque
en el piso las dimensiones o ubicaciones exactas

del espacio que ocupan los exhibidores. Se requiere
un espacio de tres (3) pulg. detras de cada exhibidor
de pared o agrupacion de exhibidores para evitar la
condensacion. Se requiere un espacio de tres (3) pulg.
en los extremos del exhibidor o agrupacion de
exhibidores para evitar la condensacion.

2. Marque con una linea de gis las posiciones
delantera y posterior de las patas de la base.

3. Marque la ubicacion de cada union de las
lineas delantera a posterior.

Excel de temperatura baja
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4. ;LOS PISOS NO ESTAN NIVELADOS!
Cuando se unan dos o mas exhibidores, todos los
gabinetes en la agrupacion debe nivelarse sobre el
mismo plano, de izquierda a derecha y de adelante
hacia atras. Esto significa que toda la agrupacion
debe llevarse al nivel del exhibidor mas alto en la
agrupacion.

A lo largo de las lineas marcadas previamente,
encuentre el punto mas alto del piso. Para ello:

—

| |
Retire los pernos del frente

e Camine por el piso y observe donde hay
huecos o protuberancias.

» Use un nivel de cordel o nivel laser; y
» Use un teodolito.

Nivelacion

Ubique el primer exhibidor en el punto mas alto
del piso. Avance hacia fuera a partir de ese punto
para formar la agrupacion de exhibidores.

Use un nivel de 48 pulg. (1220 mm) o mas para
nivelar de un extremo a otro. La nariz de descarga
del exhibidor es un buen lugar para el nivel en

la parte posterior del exhibidor (centro de la isla
ancha) y el pasamanos o la nariz de retorno es un
buen lugar para el nivel en la parte delantera del
exhibidor. Para nivelar el exhibidor de adelante
hacia atras, debe colocar un nivel de 24 pulg.

(610 mm) en la brida del marco de extremo del
exhibidor. Las ubicaciones sugeridas para el nivel
se muestran en las imagenes a continuacion en la
siguiente pagina.

N/P 0486357_P

Nivelar los exhibidores de pared

Nivele el gabinete desde las cuatro esquinas.
Comience en la parte posterior colocando las
calzas suministradas segun se necesite debajo de
cada extremo del riel de base posterior. Las calzas
son lo suficiente largas como para permitir que

los gabinetes de pared contiguos se nivelen con la
misma calza. Cuando la parte posterior del gabinete
esté nivelada de un extremo a otro, avance a la parte
delantera del gabinete. Use las calzas que sean
necesarias en cada esquina delantera de manera
que el frente también esté nivelado de un extremo
a otro y de adelante hacia atras.

El exhibidor debe estar soportado firmemente

por lo menos cada 4 pies (1220 mm). Una vez que
el exhibidor esté nivelado, si hay separaciones,
deben insertarse calzas debajo del riel de la base,
alineadas aproximadamente con las patas de apoyo
delantero central, para apoyar la parte posterior
del gabinete. Al frente del gabinete, anada calzas
debajo de cada una de las patas centrales, de

tal manera que apoyen la parte delantera del
exhibidor.

AVISO

Se requiere un espacio de 3 pulg.
de las paredes en la parte posterior
y los extremos de los exhibidores
para evitar la condensacion.

EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-890-2900 « WWW.HUSSMANN.COM



N/P 0486357_P

Nivelar los exhibidores de isla estrecha, intermedia y
ancha o de extremo

Ubique el primer exhibidor en el punto mas alto.
Coloque un nivel largo (de 4 pies [1220 mm] o
mas) en la parte superior del conducto del aire de
descarga. Afiada calzas hasta que el exhibidor esté
nivelado de extremo a extremo y desde la parte
delantera a la posterior. Compruebe las 6 patas

en los exhibidores de 8 pies (2438 mm) o las

8 patas en los exhibidores de 12 pies (3658 mm).

NOTA: Para evitar quitar el piso de concreto,
comience a nivelar la agrupacion desde el punto
mas alto del piso de la tienda.

Nivelacion
F/FG
\l
y
=T = .
/<l|-

J - Calza

[

Q\\

/‘

NOTA:
de exhibicion ni sobre las rejillas.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

No coloque los niveles sobre las charolas
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INSTRUCCIONES DE UNION

La construccion seccional significa que se pueden
unir dos o mas exhibidores en linea, produciendo
un exhibidor largo y continuo que solamente
requiere un par de extremos.

TODAS LAS UNIONES DEBEN SER HERMETICAS PARA
EVITAR LA FORMACION DE HIELO O CONDENSACION.

Prepare el exhibidor
1. Verifique que los exhibidores estén nivelados.
Localice el kit de union y revise el contenido.

2. Retire las rejillas de alambre y la charola de
exhibicion. Antes de retirar los paneles interiores
delanteros y posteriores, retire los sujetadores

Inserte la calza

!

(Se muestra el

W)

Excel de temperatura baja
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que sostienen los retenedores de las rejillas de

aire de descarga. (Levante las rejillas y saquelas
de la parte inferior). Retire todas las piezas de
plexiglas del conducto de aire de retorno. (Levante
los paneles interiores para retirarlos). Consulte

la pagina 1-14 sobre el reemplazo. NOTA: Los
exhibidores de extremo FWE y FWEG tienen
sujetadores de union insertados en las ubicaciones
correspondientes. Retire las tuercas y arandelas de
la parte exterior del exhibidor de extremo antes de
intentar unirlas.

Aplique los sellos el extremo derecho

1. Aplique el sello de 1 /s pulg. (41 mm)
alrededor del perimetro del exhibidor, como se
muestra. Debe estar en el borde. Verifique que no
haya separaciones entre el sello y el exhibidor.

2. Aplique el sello de 1 pulg. (25 mm) a través
de la base del extremo, como se muestra. Cada
extremo del sello debe extenderse sobre el sello de
1 3/s pulg., pero no sobrepasarlo. Verifique que no
haya separaciones entre el exhibidor y los sellos.

3. En las islas estrechas e intermedias, los
exhibidores de pared y los gabinetes, aplique el
sello de 1 pulg. (25 mm) en la parte superior de
los conductos de descarga y retorno de aire, como
se muestra. En las islas anchas, aplique el sello

de 1 pulg. (25 mm) en la parte superior de los
conductos de aire de retorno, como se muestra.
Aplique el sello de 1 3/s pulg. (41 mm) en la parte
superior del conducto de descarga (central), como
se muestra.

NOTA: Cuando se agregue un exhibidor de
extremo, aplique los sellos a la isla ancha,

no el exhibidor de extremo.

N/P 0486357_P

UNION DE EXHIBIDORES EN LINEA

IMPORTANTE

* No estire el sello, en especial alrededor
de las esquinas.

* No una los extremos de los sellos;
siempre superpongalos como se muestra.

* Retire el respaldo de papel después de
aplicar el sello.

* NSF exige un sello en el perimetro

<
%
REX,
P aleteteteteyy
SEEELRKS

== Sello de espuma de 1 %5 x /s
Sello de espuma de 1 x '/,

FW

ooco Sello de espuma de 15/ x /2
Sello de espuma de 1 x '/,
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1. Retire y conserve todos los sujetadores
instalados de fabrica.

2. Acerque los exhibidores tanto como sea posible
de modo que queden alineados, empujandolos o
usando la barra de palanca (mula).

3. Verifique la alineacion del panel delantero
superior, el panel delantero, el retenedor de tope

y el riel superior antes de unir los exhibidores y
aplique calzas segun sea necesario. Los paneles y el
riel superior deben tener el mismo saliente en cada
extremo del exhibidor.

NOTA: Los exhibidores deben estar nivelados antes
de unirse. Verifique que todos los rieles superiores,
los paneles y los retenedores de tope de cada
exhibidor a unir estén alineados verticalmente
antes de unirlos.

Para corregir la alineacion vertical de los rieles
superiores y del panel delantero superior, ajuste
las calzas segiin sea necesario.

Verifique la alineacion de los paneles, el retenedor de
tope y el riel superior.

Anada calzas a 10s gabinetes para asegurar la
alineacion vertical de los paneles y los rieles
superiores.

Instale sujetadores (de exhibidor principal a
principal).

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A. Excel de temperatura baja
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4. Alinee los sujetadores del marco. El tamatfio

y la ubicacion de los sujetadores se detallan en las
paginas 1-10 y 1-11. Ensamble sin apretar el perno,
las arandelas, la arandela de seguridad y la tuerca,

NOTA: Los accesorios de unidn se muestran ampliados
para mayor claridad.

como se muestra aqui.

Para los gabinetes de vidrio, retire los clips de
retencion de tuerca en uno de los marcos de
extremo del gabinete para cada par de gabinetes
unidos en la agrupacion.

i TOME EN CUENTA QUE EL ORDEN DE ALINEACION ES DIFERENTE AL
ORDEN PARA APRETAR!

No trate de unir los exhibidores usando tuercas y
pernos.

5. Asegure el clip de union en forma de H entre
los exhibidores en el riel central, como se muestra.
Levante el pasamanos de plastico, si es necesario.

NOTA: El clip de union en forma de H no se usa
cuando se unen exhibidores de extremo con rieles de
acero inoxidable.

El disefio del retenedor de tope permite un leve
movimiento lateral tanto para los exhibidores de
frente macizo como de vidrio.

6. Una los retenedores de tope.

Los soportes de union se instalan en féabrica.
Asegurese de aflojar los tornillos de los soportes de
union antes de apretar y unir los soportes del tope.

Apriete los tornillos de los soportes de union
después de apretar los demas tornillos de
acuerdo con la Secuencia 6A y 6B para los
gabinetes FW en la pagina 1-13, y la Secuencia
8 y 9 para los gabinetes FI, como se muestra
en la pagina 1-13.

N/P 0486357_P

Tornillo de casquete 5/16 -18 x 1 3/4

Tornillo SM n.° 10-12 x 1/2

Marcos de
extremo
o> del gabinete
Arandela i l Arandela
metalica % metdlica
O

Perno Arandela
¥ / de seguridad

o\
@ %
%

AN

Ubicacion del
clip entre dos
gabinetes

Retenedor
de tope

>

N

Soportes de unién

Retenedor de tope

S,
»*

7

Arandela plana /16 M

ﬁf

N =

Q

N
3\\

Q

Q)

Arandela de seguridad /16

Tuerca hexagonal 5/16 - 18
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UNION DE EXHIBIDOR DE EXTREMO A
ISLA ANCHA

NOTA: Los exhibidores deben estar nivelados antes
de unirse.

1. Retire las tuercas y arandelas de la parte
exterior del gabinete de extremo.

2. Aplique los sellos a la isla ancha.

3. Acerque el extremo tanto como sea posible a
la isla ancha usando una barra de palanca (mula).
Tenga cuidado de no danar las patas ajustables
opcionales.

4. Verifique la alineacion del panel delantero
superior, el panel delantero, el retenedor de tope y
el riel superior antes de unir los gabinetes y aiiada
calzas segilin sea necesario.

NOTA: Los exhibidores deben estar nivelados antes
de unirse. Verifique que todos los rieles superiores,
los paneles y los retenedores de tope de cada
exhibidor a unir estén alineados verticalmente
antes de unirlos.

Para corregir la alineacion vertical de los rieles
superiores y el panel delantero superior, ajuste las
calzas ylo las patas opcionales segin sea necesario.

i TOME EN CUENTA QUE EL ORDEN DE ALINEACION ES DIFERENTE AL
ORDEN PARA APRETAR!

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.
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Verifique la alineacion de los paneles, el retenedor de
tope y el riel superior.

D . e

Ajuste las calzas o las patas (opcionales) a los

gabinetes para asegurar la alineacion vertical

de los paneles y los rieles superiores.
: -l

Instale sujetadores (de exhibidor principal a
extremo).

Excel de temperatura baja
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5. Alinee el gabinete de extremo con el marco

de la isla ancha. El tamaiio y la ubicacién de NOTA: Los accesorios de union se muestran ampliados

los sujetadores se detallan en las paginas 1-12 y para mayor claridad.

1-13. Ensamble sin apretar los pernos, arandelas, o T T T \
arandelas de seguridad y tuercas, como se muestra Arandela Marco do  Ensamble

T metalica
Se usa en las

extremo del de espuma

!
|
|
sa | gabinete  de la pared
posiciones II principal  Posterior del
|
[
|
|
[

aqui.

gabinete de
extremo

i TOME EN CUENTA QUE EL ORDEN DE ALINEACIGN ES DIFERENTE AL X'y W UNICAMENTE

ORDEN PARA APRETAR! @

No trate de unir los exhibidores usando tuercas y
pernos.

)

s

Arandela
de seguridad

5

NOTA: El clip de uniéon en forma de H no se usa
cuando se unen exhibidores de extremo con rieles de

Tuerca
con brida

|
|
[
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
[
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
i

I
|
|
[
Y
acero inoxidable. : @ \ e(:?;i:g:)
o X
Los retenedores de tope permiten un leve S O EH
movimiento lateral, tanto para los exhibidores [ ‘
de frente macizo como de vidrio. : Se usa en las posiciones
| Y,V,XyW Rejilla
\ = posterior ,

~ e e - e e e —— —_— - = — -

6. Una los retenedores de tope.

Los soportes de union se instalan en fabrica.
Asegurese de aflojar los tornillos del soporte de
union antes de apretar y unir los soportes del tope.

Apriete los tornillos de los soportes de union
después de apretar los demas tornillos de N
acuerdo con la Secuencia 6A y 6B para los <
gabinetes FW en la pagina 1-13, y la

Retenedor
de tope

Soportes de union

Secuencia 8 y 9 para los gabinetes FI, V
como se muestra en la péglna 1-13. Tornillo de casquete 5/16 -18 x 1 3/4 \Q‘% j{ Retenedor de tope
Tornillo SM n.° 10-12 x 1/2 - <

v

Y

Arandela plana /16

SIS

“)V

Arandela de seguridad 5/16

Tuerca hexagonal 5/16 - 18
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i Z —Clip de unién

CODIGO de instalacién de exhibidor principal a principal: |
T —Perno de alineacion de la tapa de extremo del conducto central |
U — Tornillo de cabeza hexagonal de 5/16-18 X 1 3/4 pulg.
V' —Tornillo de cabeza hexagonal de 5/16-18 X 3 1/2 pulg.
W — Tornillo de cabeza hexagonal de 5/16-18 X 1 3/ pulg.
X — (Usado para el gabinete de extremo Unicamente)
Y —Tornillo de cabeza hexagonal M6 - 1.0 X 25 mm

Clip de unién

FWG a FWG

FWGH a FWGH

—

-
f’%‘

u

1-11

Use un dado con un adaptador
ajustable articulado para apretar los
sujetadores con mayor facilidad.

C 1

L

-7

—
[

ZZ@¢
C

L]
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Fl a Fl FIG a FIG

o <

FNaFN FNG a FNG
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CODIGO de instalacion de exhibidor principal a extremo:

T —Perno de alineacion de la tapa de extremo del conducto central :
U —Tornillo de cabeza hexagonal de 5/16-18 X 1 3/4 pulg.
V' — Tornillo de cabeza hexagonal de 5/16-18 X 3 1/2 pulg.
W — Tornillo de cabeza hexagonal de 5/16-18 X 1 3/4 pulg.

X — Perno prisionero de 5/16-18 X 4 1/2 pulg.

Y —Tornillo de cabeza hexagonal M6 - 1.0 X 25 mm Clip de union . Use un da_do con un adaptador
ajustable articulado para apretar los

sujetadores con mayor facilidad.

{ Z —Clip de union

FW a FWE

FWG a FWEG

VA S

i X
JE. 3B
| = L
2% oo;
/ =M T=F ~
W L i W
FWGH a FWEGH
Z»m Mz
U U*M.Ev
q >§ X 1P
Y. ==y
| L
Z% oO/\;
A7 =B 1= F g
W = = | W
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Fije los marcos de extremo

1. Apriete las uniones en el orden mostrado

hasta que los sellos queden comprimidos y los
exhibidores se unan con facilidad. Trabaje desde la
parte delantera inferior a la parte posterior inferior
y luego a la parte posterior superior. Fije la parte
delantera superior por tltimo.

Cuando una exhibidores de extremo a islas
anchas, siga el orden de union para la isla ancha,
comenzando por 1Ay 1B.

O,

?@ Se muestra el Fl 0"@
o @ el

Apriete en el orden mostrado

1

L]

Apriete en el orden mostrado
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Selle los exhibidores

1. Retire la rejilla de alambre, los soportes de las
rejillas y los paneles interiores para aplicar cinta de
butilo.

Cinta de butilo

~

2. Aplique cinta de butilo en toda la unién

inferior. Asegurese de extender la cinta hacia
arriba, por atras y por la parte delantera del

exhibidor.

Se puede aplicar sellador de silicona alrededor de
los pernos de union en ambos lados de la base
inferior.

1-15

INSTALACION DE LOS SOPORTES DE LOS
SALPICADEROS

Coloque los soportes del salpicadero en el
exhibidor y nivele con respecto al piso. Cada
soporte tiene una ranura de 1 '/> pulg. (38 mm) en
la parte posterior del soporte, en el punto donde
se conecta al exhibidor. Apriete los tornillos para
asegurar los soportes.

Soporte de

salpicadero — .

iTirnino { Jﬂ @ Pata
1 ~

Importante: Instale los soportes del salpicadero
antes de instalar la tuberia de goteo.

REEMPLAZAR LOS PANELES INTERIORES
Y LAS REJILLAS DE AIRE DE DESCARGA

Una vez terminada la union de los gabinetes y de
que todos los pernos de unién estén apretados,
vuelva a instalar los paneles interiores delanteros
y posteriores. Se debe tener especial cuidado al
volver a colocar las rejillas de aire de descarga.
La brida en la parte superior de la rejilla debe
encajar adecuadamente en la posicion correcta de
la extrusion. Una posicidn incorrecta de la rejilla
puede provocar el desprendimiento de la nariz de
plastico del calentador anticondensacion. Consulte
los detalles en la Seccidon 6 para conocer los pasos
correctos para volver a colocar la extrusion de la
nariz de plastico.

Calentador anticondensacion

Nariz de plastico

Rejilla de aire de descarga

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

Retenedor de rejilla

Sujetador de retencion

=

Rejilla de aire de descarga t :

[
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TOPES DE COMPENSACION

El tope de compensacion ayuda a ocultar la Coloque la palanca recubierta debajo del tope,
ubicacion de las uniones, dando a la agrupacion como se muestra a continuacion. La cinta/
un aspecto mas uniforme. proteccion disminuye la posibilidad de dafar el

panel de color.

Nota: Los topes del
gabinete Excel de
temperatura baja son
direccionales. Busque la
flecha dentro del tope.

Jale

o

Moldura
de uniéon
interna

Panel de color

Palanca recubierta

No use un destornillador ni ningtin objeto afilado,
ya que eso dafnara el tope y el panel de color.

Retiro del tope

Si bien los topes generalmente se pueden sacar a
mano, se puede crear una herramienta sencilla para
retirar topes envolviendo cinta alrededor de la uia
de una palanca pequena, como se muestra aqui.

La palanca puede conseguirse en la mayoria de las
ferreterias locales.

NO USE OBJETOS FILOSOS
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Estos exhibidores tienen retenedores de chapa
metalica con los soportes de union. Los retenedores
de tope se pueden retirar, o ajustar retirando

el tope, los paneles de color y los tornillos del
retenedor de tope.

N Retenedor de tope

- ~ | Soporte de union [

Los gabinetes con retenedores de tope de goma
se pueden retirar levantando el extremo, como se
muestra a continuacion.

Retenedor
de tope

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.
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Es probable que hacer palanca sobre los bordes
largos dane el retenedor.

a3
Qo % /
Retenedor
de tope

Para los exhibidores con retenedores de goma y
frentes de vidrio, reemplace el retenedor como se
muestra a continuacion usando un bloque de trozo
de madera y un martillo de goma. Una persona
debe sujetar el retenedor para mantenerlo alineado
mientras otra le da golpes suaves para colocarlo en
su lugar.

Excel de temperatura baja
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Tope de compensacion (para los exhibidores de
extremo)

1. Encuentre el tope iniciador enviado con el kit
del extremo izquierdo.

2. Retire el tope instalado de fabrica jalandolo
de su retenedor. Tenga cuidado de no perder la
moldura de union interna en el tope.

3. Comenzando en el extremo izquierdo de la
agrupacion, instale primero la seccion del iniciador
del tope. Para instalar:

a. Coloque las molduras de union internas de
forma que la primera esté a nivel con el panel del
extremo izquierdo y la segunda esté centrada entre
el tope iniciador y el tope de longitud completa,
como se muestra.

b. Instale los topes de longitud completa y
compense las molduras internas entre las uniones.
Verifique que no haya separaciones entre las
secciones. Siga instalando los topes a lo largo

de la agrupacion.

Unidn del exhibidor

Tope iniciador

L

Retenedor /
A
/%

4. Una vez que haya instalado todas las secciones
de topes, excepto la ultima, refrigere la agrupacion
de exhibidores por lo menos durante seis (6) horas.
Durante este tiempo, la Gltima seccion de topes debe
mantenerse dentro de un refrigerador o exhibidor
refrigerado. Esto permitira que el tope se contraiga.

5. Vaya al extremo derecho de la agrupacion
y dé un golpecito al tope para cerrar cualquier

separacion.
Tope

6. Mida y corte la ultima
seccion del tope. Use una caja de
ingletes y una sierra de dientes
finos para cortar el ultimo tope
al tamano adecuado. Instale la
ultima seccion.

7. Al terminar la instalacién,
retire la pelicula protectora del
tope.

Caja de ingletes

Tope de longitud
completa

- Molduras de

N/P 0486357_P

/unién interna
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Tope de compensacion (para la agrupacion de
exhibidores)

1. Localice los topes para los lados de la
agrupacion. Los topes se envian con los
exhibidores.

2. Refrigere la agrupacion de exhibidores durante
seis (6) horas como minimo. Durante este tiempo,
las secciones de los topes de compensacion deben
mantenerse dentro de un refrigerador o exhibidor
refrigerado. Esto permitira que el tope se contraiga
y proporcionara un buen ajuste y acabado.

3. Para instalar los topes de compensacion:
a. Retire los topes del Tope
refrigerador. Mida los topes y r/
corte a la longitud adecuada. \
Use una caja de ingletes y una

sierra de dientes finos.

Caja de ingletes

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

—Tope instalado / cortado a medida en el local

1-19

b. Introduzca las molduras de
union internas primero. Instale los
topes de compensacion a través de
las uniones a lo largo del lado de
la agrupacion, como se muestra en
la siguiente imagen. La moldura de
union proporciona estabilidad para
los topes y permite un ajuste y un
acabado uniformes.

4. Asegurese de que no haya separaciones entre
las secciones en cada extremo de los topes cortados
en el local.

5. Verifique el ajuste y el acabado a ambos lados
de la extrusion de esquina. Si los topes se cortan
demasiado largos, la extrusion de esquina puede
curvarse y causar un acabado poco atractivo.

6. Al terminar la instalacion, retire la pelicula
protectora del tope.

Extrusion de esquina

Excel de temperatura baja
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COMPENSACION DEL RIEL SUPERIOR
PLASTICO

La compensacion de los rieles superiores ayuda a
disimular las ubicaciones de las uniones y a darle a
la agrupacion un aspecto mas uniforme.

Si vienen instalados de fabrica, retire
cuidadosamente todos los rieles superiores
plasticos de la agrupacion. No daifie el retenedor
del riel superior.

1. Consulte @ en la ilustracion a continuacion.
Instale una seccidn de inicio de 1 pie al ras de la

moldura de la esquina en el extremo izquierdo de
la agrupacion.

2. Consulte @ en la ilustracion a continuacion.
Vuelva a instalar una seccion de 38 pulg. retirada
antes del exhibidor de extremo. Coloquela al ras de
la seccion de inicio, sin dejar espacios libres.

3. Consulte @ en la ilustracion a continuacion.
Instale un riel superior de longitud completa, sin
dejar espacios libres. Siga instalando los rieles
superiores a lo largo de la agrupacion.

Y¢ Unién de riel superior

N/P 0486357_P

4. Una vez que haya instalado todas las secciones
de rieles superiores, excepto la ultima, refrigere la
agrupacion de exhibidores por lo menos durante
seis (6) horas. Durante este tiempo, la tltima seccion
de rieles superiores debe mantenerse dentro de un
refrigerador o exhibidor refrigerado. Esto permitira
que el riel superior se contraiga.

5. Vaya al extremo derecho de la agrupacion y dé
un golpecito al riel superior para cerrar cualquier
separacion.

6. Consulte @ en la ilustracién a continuacion.
Mida y corte la tltima seccion del riel superior.
Use una caja de ingletes y una sierra de dientes
finos para cortar el ultimo riel superior al tamafio
adecuado. Instale la ultima seccion.

7. Al terminar la instalacion, retire la pelicula
protectora del riel superior.
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Si los rieles superiores no vienen instalados de
fabrica,

1. Comience instalando un riel superior de

48 pulg. contra la esquina del gabinete de extremo
IZQUIERDO. Consulte @ en la ilustracion a
continuacion.

2. Instale un segundo riel superior de 48 pulg.
contra la esquina del exhibidor de extremo
DERECHO. Consulte @ en la ilustracién a
continuacion.

3. Una vez que haya instalado todas las secciones
de rieles superiores, excepto la ultima, refrigere la
agrupacion de exhibidores por lo menos durante

seis (6) horas. Durante este tiempo, la tltima seccion

de rieles superiores debe mantenerse dentro de un
refrigerador o exhibidor refrigerado. Esto permitira
que el riel superior se contraiga.

4. Golpee suavemente el riel superior para cerrar
los espacios libres.

5. Mida la seccion central, @ en la siguiente
ilustracion, y recorte el riel superior a medida.
Use una caja de ingletes y una sierra de dientes
finos para cortar el tultimo riel superior al tamafio
adecuado. Instale la tltima seccion.

6. Al terminar la instalacion, retire la pelicula
protectora del riel superior.

¥¢ Unién de riel superior

1-21

RIEL SUPERIOR DE ACERO INOXIDABLE
OPCIONAL

Los rieles superiores de acero inoxidable no estan
compensados. Instale la moldura en cada union
como se indica a continuacion.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A. Excel de temperatura baja
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INSTALACION DEL VIDRIO DEL
CONDUCTO — FNG Y FIG

Las rejillas, el vidrio del conducto, el retenedor y
los soportes se envian sueltos y deben instalarse
antes de que se pueda poner en marcha la
agrupacion.

1. Aplique el retenedor del vidrio del conducto en
la parte superior de cada seccidén del mismo.

2. Posicione el vidrio en el exhibidor.

3. Deslice un soporte de deflector de descarga en
cada pliegue y dentro del retenedor de vidrio del
conducto.

Soporte de
deflector de

conducto _\ descarg7

Soporte
de deflector
de descarga

Retenedor
Vidrio del de vidrio del
conducto conducto

rd

INSTALACION DE LA ABRAZADERA DEL
VIDRIO DEL CONDUCTO (FWGH Y FWEGH)

El retenedor del vidrio del conducto se instala
como se muestra a continuacion. Inserte los pernos
suministrados (4) mediante el retenedor; los pernos
se sujetan a los retenedores

de tuercas instalados de

fabrica.

b nd

/’

Retenedor de tuerca

Vidrio del conducto

4

Retenedor de vidrio
del conducto

AN

Perno del retenedor

Soporte de
deflector de
descarga

Retenedor
\ de vidrio del
conducto

N/P 0486357_P

El vidrio del conducto esta empacado dentro del
gabinete. Retire el embalaje y deslice el vidrio del
conducto de forma segura en el labio superior del
retenedor del vidrio del conducto. Sujete (4) pernos
en los retenedores de tuerca (7 1bf).

NO apriete los pernos en exceso.

INSTALACION DE LOS SEPARADORES

Para unir las lamparas de la misma temperatura en
ciclos de descongelamiento diferentes, se requiere
un kit de separadores de acrilico.

Para unir lamparas diferentes o lamparas iguales
que funcionan a diferente temperatura, se requiere
un kit de separadores aislados. Debe instalarse al
preparar la agrupacion. Las instrucciones para
instalar estos separadores se incluyen con los Kkits.

EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-890-2900 « WWW.HUSSMANN.COM
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INSTALACION DE LOS ENSAMBLES DE
EXTREMO

Los ensambles de extremo normalmente se instalan
de fabrica. La siguiente informacion se proporciona
para las modificaciones o las instalaciones en el
local.

1. Prepare el exhibidor

a. Retire las rejillas de exhibicion, las charolas,
los apoyos de la rejilla delantera y las rejillas de
aire delanteras de la seccion del gabinete donde
se va a instalar el extremo.

b. Retire el panel interior posterior.

No se requieren herramientas.

2. Aplique los sellos al marco de extremo
3. Sujete el ensamble de extremo al exhibidor

a. Useel perno y la arandela para sujetar el
ensamble de extremo al exhibidor de la misma
manera que se sujeta el exhibidor de extremo.
b. Apriete en el orden que se muestra para la
union.

4. Selle el marco de extremo al extremo

Retire el estante delantero y la ménsula de

soporte del estante. Aplique un cordén de silicona
de '/> pulg. en la parte posterior del gabinete,
comenzando en la primera ranura. Contintie a

lo ancho de la parte inferior y hacia arriba a la
parte delantera, como se muestra a continuacion.
Use silicona suministrada en el local en cualquier
separacion entre la ménsula de soporte delantero y
el ensamble de extremo.

de silicona

Selle el
frente

Aplique sellador

1-23
Reinstale los topes como se describe, comenzando en
la pagina 1-14.
5. Instalar el soporte del salpicadero de extremo

Inserte la parte posterior del soporte a través de la
ranura en la pata. Use tornillos para conectar los
retenedores del salpicadero de extremo al marco de
extremo.

Pata del
exhibidor\\

Soporte del salpicadero de extremo i
(la brida se engancha en la ranura

de la pata del gabinete)

Aplique sellador
de silicona

del vidrio 5

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.
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NOTAS:
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REFRIGERACION / CONEXIONES ELECTRICAS

REFRIGERANTE

El tipo correcto de refrigerante esta estampado

en la placa del numero de serie de cada exhibidor.
La tuberia de refrigeracion del exhibidor ha

sido sometida a pruebas de fugas y fue sellada

y presurizada de fabrica. Antes de realizar
conexiones de refrigeracion, presione la valvula de
la linea universal para verificar que los serpentines
hayan mantenido la presioén durante el envio.

Al usar refrigerantes de alto nivel de deslizamiento
(por ejemplo, R-407A, R-448A), si hay que ajustar
el recalentamiento, utilice la presién del evaporador
y reste el nivel del punto de rocio de la temperatura
del refrigerante de salida del serpentin para medir
el nivel de recalentamiento.

4\ ADVERTENCIA

El vapor de refrigerante es peligroso para la salud y
puede causar la muerte.

Evite respirar el vapor o rocio del refrigerante y
de lubricante. La exposicion puede irritar los ojos,
la nariz y la garganta. Si ocurre una descarga
accidental del sistema, ventile el area de trabajo
antes de reanudar el servicio.

Cuando trabaje con refrigerantes, siempre use gafas
de seguridad y guantes protectores. El contacto con
el refrigerante puede causar lesiones. jDesconecte
las mangueras con mucho cuidado! Todas las
mangueras pueden contener refrigerante liquido bajo
presion.

Verifique que las habitaciones donde trabaje se
ventilen totalmente, en especial si sospecha de una
fuga.

Lea toda la informacion de seguridad con respecto
al manejo seguro del refrigerante y el aceite
refrigerante, incluyendo la Hoja de datos de
seguridad del material (MSDS). Las MSDS se pueden
obtener con su proveedor de refrigerante.

Las lineas de refrigeracion estan hajo presion y
deben despresurizarse antes de intentar realizar
cualquier conexion.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

TUBERIA DE REFRIGERANTE

Ubicacion de las conexiones

Las conexiones de la linea de refrigerante se
encuentran en el extremo derecho del exhibidor
(extremo opuesto a la placa principal con el
numero de serie), debajo de las charolas de
exhibicion. Una calcomania marca la ubicacion de
la conexion. El instalador debe cortar un orificio
con una sierra para marcar la salida del gabinete.

Con cada gabinete se envia un refuerzo para
refrigeracion. Antes de realizar conexiones, coloque
el refuerzo para refrigeracion sobre la tuberia de
refrigeracion, de tal manera que cuando se gire

el refuerzo para colocarlo en su lugar, quedara

en posicion vertical. La Figura 2-1 muestra la
orientacidn correcta.

Tenga cuidado de no quemar, chamuscar ni
sobrecalentar el refuerzo cuando realice las
conexiones. Una vez que se hagan las conexiones,
aplique sellador de silicona a la parte inferior del
refuerzo, como se muestra en la Figura 2-2.

Figure 2-1
Coloque el refuerzo sobre
la tuberia del refrigerante

Refuerzo para
refrigeracion

Figure 2-2
Lleve a cabo las
conexiones de
la tuberia

Excel de temperatura baja
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Asimismo, como se muestra en la Figura 2-3,
gire y centre el refuerzo sobre la almohadilla
de espuma de la salida de refrigeracion y luego
sujételo al recubrimiento interior de la parte
inferior.

Figure 2-3

Centre el refuerzo sobre la almohadilla de
espuma de la salida de refrigeracion y
sujételo al recubrimiento interior.

Después de realizar las conexiones, selle esta salida
completamente, tanto por el interior como por

el exterior. Recomendamos usar un aislamiento

de espuma de poliuretano expansible. Cubra la
espuma con silicona para evitar que entre agua
por la espuma.

Multiplexado

La tuberia de los exhibidores que operan en el
mismo sistema de refrigeracion se puede pasar

de un gabinete a otro. NO TIENDA LINEAS DE
REFRIGERANTE A TRAVES DE LOS EXHIBIDORES QUE
NO ESTAN EN LA MISMA DERIVACION DEL SISTEMA DE
REFRIGERACION pues podria tener como resultado
un mal control de la refrigeracion y un fallo del
compresor.

Las tuberias de interconexion dentro del exhibidor
se deben ubicar como se muestra a continuacion
para dejar espacio debajo de las charolas de
exhibicion. Como alternativa, la tuberia de
interconexion puede colocarse por fuera del
gabinete, en el area mostrada.

N/P 0486357_P

W)

refrigeracion

q B YConexién de

Ubicaciones
de la tuberia

Dimensionamiento de lineas

Las lineas de refrigerante deben dimensionarse
como se muestra en la clave de refrigeracion que
se suministra para la tienda o en seguimiento de
las directrices de ASHRAE.

Nota: Si se usa descongelamiento de Koolgas,
la linea de liquido debera ser dos tamafios mas
grande dentro de la zona del exhibidor. Esto es
necesario para garantizar un drenaje parejo de
liquido de todos los evaporadores durante el
descongelamiento.

Trampas de aceite

Las trampas P (trampas de aceite) se deben instalar
en la base de todos los tubos de subida verticales
de la linea de succion.

Caida de presion

La caida de presion puede restarle capacidad al
sistema. Para mantener en un minimo la caida

de presion, mantenga la longitud de la linea de
refrigerante tan corta como sea posible, usando
una cantidad minima de codos. Donde se requieran
codos, USE SOLAMENTE CODOS DE RADIO LARGO.
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AISLAMIENTO

Descongelamiento a GAS opcional

Las lineas de succion y liquido NO deben
tocarse entre si y se deben aislar por separado a
una distancia minima de 30 pies (9144 mm) del
exhibidor.

Con descongelamiento que no sea a gas

Las lineas de succion y liquido se deben unirse
con abrazaderas o cinta adhesiva y aislarse por
una distancia minima de 30 pies (9144 mm) del
exhibidor.

Con CUALQUIERA de las anteriores

Se recomienda un aislamiento adicional para
el resto de las lineas de liquido y succion en
cualquier sitio donde el goteo de condensacion
sea inaceptable o donde las lineas estén
expuestas a las condiciones ambientales.

La siguiente informacion aplica solamente para
la conexion de la tuberia de los exhibidores de

ATENCION:

Hussmann a los equipos de refrigeracion.

TUBERIA DE LINEA DE DERIVACION

Linea de succion — Todos los descongelamientos

¢ Inclinela en direccion del flujo.

* Puede reducirse un tamafo a un tercio de la
carga del tendido del exhibidor y una vez mas
después del segundo tercio. NO reduzca por
debajo del tamano de conexion del evaporador.

* Los retornos de succion de los evaporadores
deben entrar en la parte superior de la linea.

Linea de liquido de descongelamiento de Koolgas dos tamafios mas grande en el exhibidor

Desde el

|

[ distribuidor

I —
| de liquido

I I

I |

Linea de liquido de descongelamiento eléctrico o durante el apagado

- )

L

|

|t

1D

—

q (

i

|t

. =l
: P —)
)

|4] Al distribuidor

I | | ) de liquido
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Linea de liquido — Descongelamiento eléctrico y por
tiempo de apagado

* Se puede reducir un tamano después de la mitad
del recorrido de la carga del exhibidor. No
reduzca por debajo del tamano de conexion del
evaporador.

* Los emisores a los evaporadores deben salir por
la parte inferior de la linea de liquido. Coloque
una vuelta de expansion para cada emisor a
evaporador (con un minimo de 3 pulg. [76 mm)]).

E
Bucle de 3 pulg. (76 mm)

Emisor de la linea de liquido

Linea de liquido — Descongelamiento de Koolgas

* Maximo de 6 evaporadores por sistema de
derivacion.

* Aumente el tamafo de la linea de liquido dentro
del gabinete en dos tamafios por encima del
tamafio de la derivacion.

Tamarfo de la Tamarfio del
derivacion exhibidor (pulg.)
12 /g
5/8 11/s
UE 13/s
11/8 1 5/s
1 3/s 213

* Los emisores a los evaporadores deben salir por
la parte inferior de la linea de liquido. Coloque
una vuelta de expansion para cada emisor a
evaporador (con un minimo de 3 pulg. [76 mm)]).

L

Retorno de la linea de succién

N/P 0486357_P EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-890-2900 « WWW.HUSSMANN.COM



N/P 0486357_P

INTERCONEXIONES DE ADELANTE HACIA
ATRAS Y DE EXTREMO

Los exhibidores de isla vienen equipados de fabrica
con sistemas de tuberias y aire separados para cada
compartimiento, y por lo tanto pueden funcionar

a doble temperatura. Esta es una caracteristica
estandar.

Si el exhibidor de isla ancha se debe operar a una
sola temperatura, se ofrecen kits de interconexion
de tuberias instalados de fabrica.

NOTA:

Un kit de temperatura doble afiiade componentes para
permitir que un exhibidor de temperatura baja funcione a
temperaturas medias, y cambiar entre las condiciones de
funcionamiento de baja y media temperatura.

La doble temperatura se usa en gabinetes de isla ancha
de temperatura baja inicamente y es la configuracion

estandar. Doble temperatura significa que cada lado de la
isla funciona por separado; por lo tanto, un lado puede
estar configurado para condiciones de helado mientras
que el otro lado podria estar configurado para alimentos
congelados o helado.

Solo cuando ambos lados de una agrupacion de isla ancha
Se vayan a usar siempre para las mismas condiciones de
funcionamiento, se debe considerar un kit de tuberias de
interconexion. Los kits de tuberias de interconexion no se
pueden usar con kits de doble temperatura. Pdngase en
contacto con Hussmann para obtener mas informacion.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

TERMOSTATO DE REFRIGERACION

El cuerpo del termostato de refrigeracion se ubica
en el paso de cables. El bulbo, cuando se instala
en fabrica, se ubica en el conducto de descarga.
Los modelos de isla ancha tienen dos termostatos,
uno a cada lado del exhibidor.

TERMOSTATO DE TERMINACION DE
DESCONGELAMIENTO

El termostato de terminacion del descongelamiento
estandar tipo disco no es ajustable. Este termostato
esta sujeto al tubo de entrada del serpentin.

SENSOR CDA (OPCIONAL)

El sensor CDA opcional instalado de fabrica se
ubica donde normalmente se ubicaria el bulbo del
termostato. Sus cables se dirigiran a través del paso
de cables y hacia el panel de control del sistema.
Los cables estan etiquetados en el paso de cables.
Los modelos de isla ancha tienen dos sensores,
uno a cada lado del exhibidor.

Excel de temperatura baja
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DATOS ELECTRICOS DEL EXHIBIDOR

Las hojas de datos técnicos se incluyen con este
manual. Estas hojas proporcionan datos eléctricos
del exhibidor, diagramas eléctricos, listas de piezas
y datos de rendimiento. Consulte la informaciéon
eléctrica en las hojas de datos técnicos y la placa
del numero de serie del exhibidor.

CABLEADO EN EL LOCAL

El cableado en el local debe dimensionarse

para el amperaje del componente que viene
estampado en la placa del nimero de serie.

El consumo real de amperios puede ser menor
que el especificado. El cableado en el local

desde el panel de control de refrigeracion a los
exhibidores es un requisito para los termostatos
de terminacion de descongelamiento y los
termostatos de refrigeracion opcionales. Cuando
hay varios exhibidores en el mismo circuito de
descongelamiento, los termostatos de terminacion
de descongelamiento se cablean en serie.

SIEMPRE COMPRUEBE EL AMPERAJE DE LOS

COMPONENTES EN LA PLACA DEL NUMERO DE SERIE.

CONEXIONES ELECTRICAS

Todo el cableado debe cumplir con los codigos
NEC y locales. Todas las conexiones eléctricas
deben hacerse en el paso de cables o en la caja
para cables.

IDENTIFICACION DEL CABLEADO

Los cables de todos los circuitos eléctricos estan
identificados por bandas de plastico de colores.
Estas bandas corresponden a la etiqueta adhesiva
del codigo de colores (mostrada abajo) que se
encuentra dentro de la cubierta del paso de cables
del exhibidor.

Los calentadores de descongelamiento, los
termostatos de terminacion del descongelamiento
y los termostatos de refrigeracion en los modelos
de isla ancha estan etiquetados con identificacion
que indica que son controles de descongelamiento
y refrigeracion de la seccion delantera o posterior
del exhibidor.

CODIGO DE COLORES DE LOS CABLES
Los cables de todos los circuitos eléctricos estan identificados por bandas
de plastico de colores. El cable neutral de cada circuito tiene un aislamiento
blanco o una funda de plastico blanco ademas de la banda de color.

Rosa................ TERMOSTATO DE REFRIGERACION DE TEMP. BAJA
AzuL cLARO...... TERMOSTATO DE REFRIGERACION DE TEMP. NORMAL
AzUL 0SCURO....TERMOSTATO DE TERM. DE DESCONGELAMIENTO

VIOLETA ..uvverereas CALENTADORES DE CONDENSACION
MARRON............ MOTORES DE VENTILADOR
VERDE*.......... TIERRA

NARANJA O

CANELA .......... LAMPARAS

GRANATE.......... RECEPTACULOS

AMARILLO........ CALENTADORES DE DESC. 120 V
[ 2 {0 NTo SN CALENTADORES DE DESC. 208 V

*FUNDA O AISLAMIENTO DE COLOR

NOTA PARA EL ELECTRICISTA: Utilice unicamentelcable conductor de cobre.
EL GABINETE DEBE TENER CONEXION A TIERRA.

N/P 0486357_P
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TUBERIA DE GOTEO Y SALPICADEROS
SALIDA DE DESAGUE Y SELLO DE AGUA

Cada exhibidor tiene dos salidas de desagiie. Cubierta
Las salidas de desagiie se encuentran a la parte :
delantera del pleno de ventilador, a 12 pulg.
(305 mm) de cada extremo del exhibidor.

Segun el modelo, los conectores en T con registros

de limpieza, o codos, se suministran para cada

exhibidor. Se suministra un sello de agua para cada !
Sello del collar %

exhibidor. El sello de agua se debe instalar con las
salidas de desaglie para evitar fugas de aire y la
entrada de insectos en el exhibidor.

Sello de agua Sello de agua Sello de agua
Correcto NO correcto

Conector

enTy
AVISO

de limpieza

Los soportes de los salpicaderos DEBEN
instalarse antes de colocar tubos en el
exhibidor.

Elementos instalados de fabrica para la salida de
desagiie Excel en cada extremo del gabinete

Articulos enviados de fabrica para su instalacion

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A. Excel de temperatura baja



3-2 TUBERIA DE GOTEO Y SALPICADEROS

INSTALACION DE LA TUBERIA DE GOTEO

Los tubos de goteo instalados mal o
inadecuadamente pueden interferir gravemente
con el funcionamiento del exhibidor y tener como
resultado un mantenimiento costoso y la pérdida
de producto.

Las disposiciones opcionales de los tubos de
goteo se muestran en la siguiente pagina. Arme
los componentes usando un sellador para tubos
roscados especifico para PVC, de acuerdo con las
indicaciones del fabricante.

INSTALADOR
El contratista de instalacion tiene la
responsabilidad de consultar con las

dependencias locales sobre los requisitos
de los cadigos locales.

Cuando instale tubos de goteo, siga las
recomendaciones sefialadas a continuacion para
asegurar la instalacion adecuada.

1. Nunca use tubos de goteo mas pequenos que
el diametro nominal del tubo o el sello de agua
suministrado con el exhibidor.

2. Cuando conecte la tuberia de goteo, se debe
usar el sello de agua como parte de la tuberia
de goteo para evitar fugas de aire o la entrada
de insectos. Nunca use dos sellos de agua en
serie en ningun tubo de goteo. LOS SELLOS
DE AGUA DOBLES Y EN SERIE PROVOCARAN UN
BLOQUEO DE AIRE E IMPEDIRAN EL DRENADO.

3. Incline la tuberia de goteo en la direccion del

flujo. Debe haber una inclinacién minima de
'/4 pulg. por pie (20 mm por 1 m).

N/P 0486357_P

4. Evite los tendidos largos de tuberia de goteo,
pues impiden suministrar la inclinacion
necesaria para un buen drenaje.

5. Verifique que la tuberia de goteo esté
apoyada para aliviar cualquier esfuerzo en sus

conectores y el centro de drenado.

a. La tuberia de goteo DEBE estar apoyada a
24 pulg. del conector en T del centro de drenaje.

Parte inferior del gabinete

Conector en T del
centro de drenaje Centro de drenado

- ] [ |
\ Apoyo de la Apoyo de la /
tuberia de tuberia de
goteo aqui goteo aqui
24 pulg. 24 pulg.
6. Suministre una interrupcion de aire =

adecuada entre el borde de desborde del
drenaje en el piso y la salida del tubo de
goteo. Para cumplir con los requisitos del
codigo, tal vez sea necesario instalar un A\
reductor de tubo de goteo suministrado i
en el local. Una alternativa es cortar

en angulo la ultima seccion del tubo de
goteo.

7. Evite que se congelen los tubos de goteo:

a. NO instale tubos de goteo en contacto con
lineas de succion sin aislamiento. Las lineas

de succion deben instalarse con un material

de aislamiento no absorbente.

b. Donde haya tubos de goteo en espacios sin
circulacion de aire, como entre los exhibidores
o entre un exhibidor y una pared de la tienda,
suministre medios para evitar el congelamiento.

EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-522-1900 « WWW.HUSSMANN.COM
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DISPOSICIONES DE LA TUBERIA DE
GOTEO PARA AGRUPACIONES

NOTA: No se puede poner tubos en mas de dos

Las siguientes ilustraciones muestran las exhibidores por sello de agua. No instale un
disposiciones tipicas para la instalacion de tubos sello de agua entre las salidas de desagiie de dos
de goteo en una agrupacion de exhibidores. Las exhibidores que estén conectadas al mismo tubo.
ilustraciones son unicamente para referencia. (Los sellos de agua dobles en serie provocaran un
La tuberia puede variar con la ubicacion y el bloqueo de aire y evitaran el drenaje.)

acceso a los centros de drenaje. La salida de
desagiie de cada exhibidor debe tener su tubo
individual a un centro de drenaje si no se puede
mantener la inclinacion de '/s pulg. de la tuberia
de goteo.

Disposiciones opcionales de la tuberia de goteo de Excel

‘ Parte inferior del gabinete ‘

S 1

A P
/ Pendiente pend'\er\‘e\
Apoyo de la Apoyo de la
tuberia de

tuberia de
goteo aqui goteo aqui

Es responsabilidad del contratista instalador proporcionar un drenaje adecuado.

T~Apoyo de la

‘ Parte inferior del gabinete H Parte inferior del gabinete
ﬂ_i__j_i: 1 ;
A\ 1 —
Apoyo de la \ /
. Apoyo de la
tulierla de, tuberia de Apoyo,de la
goteo aqui goteo aqui tuberia de

goteo aqui

Un sello de agua por tramo de tubo de goteo
Forme la pendiente siempre hacia el drenaje del piso

tuberia de
goteo aqui

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A. Excel de temperatura baja



3-4 TUBERIA DE GOTEO Y SALPICADEROS

INSTALACION DE LOS SALPICADEROS

El salpicadero se envia dentro de cada exhibidor.
Instale el salpicadero DESPUES de nivelar y unir
los exhibidores y de completar todo el trabajo
eléctrico, de refrigeracion y de las tuberias de
goteo. Los salpicaderos de extremo se tratan

en la pagina siguiente.

Base del
gabinete

Para instalar los salpicaderos:
1. Verifique que todos los soportes del
salpicadero estén nivelados con el piso.

2. Coloque la parte superior del salpicadero con

la parte superior en dngulo, como se muestra en la
ilustracion. Alinee las ranuras en el borde superior
del salpicadero con las lengiietas extendidas hacia

abajo, detras de la cubierta del salpicadero.

3. Acople las ranuras sobre las lengiietas y levante
el salpicadero mientras empuja hacia dentro la
parte inferior.

4. Alinee las lengiietas en los soportes del
salpicadero con las ranuras en el borde inferior
del salpicadero. Acople las lengiietas en las
ranuras y deje caer el salpicadero en su lugar.

N/P 0486357_P EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-522-1900 « WWW.HUSSMANN.COM
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Para instalar la moldura céncava en el salpicadero:

1. Elimine polvo, cera y grasa del area del
salpicadero donde se necesitara adhesion para
garantizar una instalacion segura.

2. Aplique un buen cemento de contacto a la
moldura concava y permita el tiempo de secado
adecuado, de acuerdo con las instrucciones del
cemento.

3. Instale la moldura en el salpicadero de tal
manera que quede a nivel con el piso. NO SELLE
LA MOLDURA AL PISO.

4. Silo requieren los codigo de salud locales,

la moldura céncava se puede sellar en el piso,
utilizando un sellador de tipo silicona. El sellador
debe retirarse y reemplazarse al dar servicio.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

3-5

Moldura

Excel de temperatura baja
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Instalacion del salpicadero en el extremo y en el
gabinete de extremo

Con cada ensamble se envia un salpicadero de
extremo. Los salpicaderos del gabinete de extremo
se envian con el gabinete. Instale los salpicaderos
de extremo después de los salpicaderos principales.

1. Verifique que todos los soportes del salpicadero
estén nivelados con el piso.

2. Coloque la parte superior del salpicadero con
la parte superior en angulo, detras del soporte del
panel inferior.

3. Eleve el salpicadero lo suficiente como para
alinear las lengiietas en los soportes del salpicadero
con las ranuras en el borde inferior del salpicadero.
Acople las lengiietas en las ranuras y deje caer el
salpicadero en su lugar.

Se puede agregar la moldura concava de la misma
manera que los salpicaderos principales.

Salpicadero del gabinete
de extremo instalado

Salpicadero delantero
del gabinete de extremo

N/P 0486357_P

TUBERIA DE GOTEO Y SALPICADEROS

Pata del
exhibido

N\

Tornillo
——
g I ] o}
8 [
& ° c}

Soporte del salpicadero de extremo i

(la brida se engancha en la ranura

de la pata del gabinete)

Soporte del salpicadero de extremo

=

o
o
@O@

o o

=1

1

T Panel del

de extremo

Y

|

I .

| salpicadero
|

I

inferior

Salpicadero
J/ p

de extremo

Salpicadero de extremo instalado

\L Salpicadero lateral del

gabinete de extremo
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ARRANQUE / OPERACION

ARRANQUE

Consulte la Hoja de datos del exhibidor para
conocer los ajustes del refrigerante y los requisitos
de descongelamiento. Enfrie el exhibidor a las
temperaturas de funcionamiento indicadas en la
hoja de datos.

SURTIDO

NO se debe colocar producto en los exhibidores
antes de que alcancen la temperatura de operacion
adecuada

Es necesaria la rotacion adecuada de los productos
durante el surtido para evitar la pérdida de
producto. Coloque siempre los productos mas
viejos en la parte delantera y los mas nuevos en la
parte posterior.

L0OS CONDUCTOS DE DESCARGA Y RETORNO DE
AIRE DEBEN MANTENERSE SIEMPRE ABIERTOS Y

SIN OBSTRUCCIONES para que la refrigeracion y el
rendimiento de la cortina de aire sean adecuados.
No permita que las rejillas se bloqueen con
productos, paquetes, letreros, etc. No use estantes,
canastas, rejillas de exhibicion ni ninglin accesorio
que no esté aprobado y que pudiera afectar el
rendimiento de la cortina de aire.

A PRECAUCION

En ningun momento deben surtirse los
exhibidores mas alla de los limites de
carga indicados. El almacenamiento
inadecuado puede causar un mal
rendimiento que se traduzca en
alimentos estropeados.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

LIMITES DE CARGA

Cada exhibidor tiene una etiqueta adhesiva con el
limite de carga.

[ LIMITE DE CARGA j

La vida de estante de los productos perecederos
sera corta si se viola el limite de carga. El exceso
de carga afectara la temperatura de los productos
y la eficiencia del exhibidor. El limite de carga

es la parte inferior del quiebre del panel interior.
Los perfiles de limite de carga recomendados se
muestran en la pagina siguiente.

)
of© \ Limite de
i carga de
rotura en

el panel

interior

INSTALACION DEL TERMOMETRO
REQUERIDO POR FDA/NSF

Las siguientes paginas incluyen la misma
informacidn que se envia con el termometro.

Este requisito no se aplica a los refrigeradores de
exhibicion disefiados para frutas y verduras a granel.

(consulte la pagina 1-1).

Tome en cuenta que la cinta no puede quedar
expuesta después de la instalacion.

Excel de temperatura baja



4-2 Arranque / Operacion

PERFILES DE LIMITES DE CARGA

F FW
FWE
Uy —— FRENTE
EP FNG
FIG
FRENTE A L'm'fede"a’ga FRENTE
L[y =
FG FWG
FWEG
: Limite de carga -
L;m/tedecarga EFRENTE R R N ARt FRENTE
ip I
FWEGH FWGH
; FRENTE
-] [ FRENTE

N/P 0486357_P EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-890-2900 « WWW.HUSSMANN.COM



N/P 0486357_P

Este es un termémetro
requerido segun el cédigo
de alimentos NSF-7 y de
la FDA de EE.UU.

Termometro — Pieza Hussmann TM.4911251

Hussmann Corporation 12999 St. Charles Rock Road * Bridgeton, MO 63044-2483
U.S. & Canada 1-800-922-1919 « Mexico 1-800-890-2900 » www.hussmann.com
© 2007 Hussmann Gorporation

4-3

Ubicaciones de montaje sugeridas
en exhibidores Impact con frente de
vidrio de una plataforma

— Proteccion del
paquete acrilico,
de frente hacia
afuera

/— Cinta adhesiva doble

U@‘—Lﬂ
\—|_)C)
1

El plastico flexible se
ajusta en las molduras
para etiquetas de precios

Hussmann N/P 0429971_C 10/2007

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

— Panel
de extremo
interior

— Moldura
para etiquetas
de precios
para estante

— Rejilla de aire
de retorno

Ubicaciones de montaje sugeridas
en exhibidores de plataformas multiples

Excel de temperatura baja



4-4 Arranque / Operacion

iimportante! Lea lo siguiente

Este termémetro se suministra en respuesta al
Cdédigo Alimentario de la Administracion de Alimentos y Medicamentos
de los Estados Unidos (US FDA) [http://www.fda.gov/]

y
a la Norma 7 de National Sanitation Foundation (NSF/ANSI) [http://www.nsf.org/]

Cada instalacion sera diferente,
dependiendo de como se surta la unidad,
de los patrones de compra en el
departamento y de las condiciones
ambientales de la tienda. Las ubicaciones
sugeridas aqui son ubicaciones posibles.

Es posible que se necesite mover varias
veces el termometro para encontrar la
ubicacion mas calida. Las opciones de
montaje incluyen un plastico flexible para
la aplicacion de molduras para etiquetas
de precios, un iman aplicado a la parte

El comprador o usuario tiene la
responsabilidad de determinar la
ubicacién dentro de la zona de
almacenamiento de alimentos de la
unidad que cumpla mejor con los
requisitos de los codigos senalados
anteriormente.

posterior del plastico flexible para la
pared de extremo de acero y cinta
adhesiva doble. La cinta no debe
quedar expuesta después de la
instalacion.

Las preguntas acerca de cualquiera
de los codigos deben dirigirse a las
agencias locales u otras autoridades
adecuadas.

Conserve con el exhibidor

o entregue al gerente de la tienda.

NO LO DESTRUYA

N/P 0486357_P

EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-890-2900 « WWW.HUSSMANN.COM




N/P 0486357_P

5-1

MANTENIMIENTO

CUIDADO Y LIMPIEZA

La vida larga y el rendimiento satisfactorio de
cualquier equipo dependen del cuidado que

reciba. Para garantizar una larga vida, una higiene
adecuada y costos de mantenimiento al minimo,
estos exhibidores deben limpiarse meticulosamente,
se deben retirar todos los residuos y los interiores
se deben lavar una vez por semana.

Pleno del ventilador

El pleno del ventilador es articulado para facilitar
la limpieza. Después de limpiarlo, asegtrese de
volver a colocar el pleno en la posicion correcta

O TENDRA PERDIDA DE PRODUCTOS debido a una
refrigeracion deficiente.

Superficies exteriores

Las superficies exteriores deben limpiarse con
un detergente suave y agua tibia para proteger
y mantener su acabado atractivo. NUNCA USE
LIMPIADORES ABRASIVOS NI ESTROPAJOS.

Superficies interiores

Las superficies interiores se pueden limpiar con la
mayoria de los detergentes domésticos, limpiadores
a base de amoniaco y soluciones desinfectantes,
sin danar la superficie.

NO USE:

» Limpiadores abrasivos ni estropajos, pues
desluciran el acabado.

* Una manguera en los estantes iluminados ni
sumerja los estantes en agua.

» Limpiadores a base de solventes, aceites o
acidos en ninguna de las superficies interiores.

* Limpiadores a base de amoniaco sobre piezas de
acrilico.

* Toallas de papel grueso sobre vidrio recubierto.

/N ADVERTENCIA

Evite lesiones.
SIEMPRE DESCONECTE LA ELECTRICIDAD
durante el proceso de limpieza.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

HAGA LO SIGUIENTE:

* Retire el producto y todos los residuos sueltos
para evitar que se tape la salida de desagiie.

* Guarde el producto en un area refrigerada,
como un congelador. Retire solo los productos
que pueda llevar al congelador de manera
oportuna.

* Primero apague la refrigeracion y luego
desconecte la energia eléctrica.

» Limpie meticulosamente todas las superficies
con agua caliente y jabon.

NO UTILICE VAPOR O MANGUERAS DE AGUA A
ALTA PRESION PARA LAVAR EL INTERIOR. ESTAS
DESTRUIRAN EL SELLADO DE LOS EXHIBIDORES,
PROVOCANDO FUGAS Y UN RENDIMIENTO
DEFICIENTE.

* Levante el pleno con bisagra del ventilador
para limpiarlo. Sujete la cadena en el panel
posterior para asegurar el pleno durante la
limpieza. ASEGURESE DE COLOCAR DE NUEVO EL
PLENO DEL VENTILADOR DESPUES DE LIMPIAR EL
EXHIBIDOR.

* Tenga cuidado de minimizar el contacto directo
entre los motores de los ventiladores y el agua
de limpieza o enjuague.

* Enjuague con agua caliente, pero SIN inundar.
INUNCA INTRODUZCA AGUA MAS RAPIDO DE LO
QUE LA SALIDA DE DESAGUE PUEDE EXTRAER.

* Permita que el exhibidor se sequen antes de
reanudar su funcionamiento.

* Después de terminar con la limpieza, encienda
la electricidad y el refrigerante del exhibidor.

* Verifique que el exhibidor funcione

adecuadamente.

A PRECAUCION

Los productos se degradaran y podrian echarse
a perder si los deja en una zona no refrigerada.

/A PRECAUCION

NO use agua CALIENTE sobre superficies de
vidrio FRIAS. Esto puede ocasionar que el
vidrio se haga aficos y podria causar lesiones.
Permita que los frentes, extremos y puertas de
servicio de vidrio se calienten antes de aplicar
agua caliente.

Excel de temperatura baja



5-2 MANTENIMIENTO

LIMPIEZA DE LAS REJILLAS DE FLUJO
DE AIRE

Las rejillas se deben limpiar como minimo cada
seis meses. Las rejillas sucias afectan negativamente
el rendimiento del modelo.

1. Retire los tornillos y el retenedor de la rejilla.

2. Levante la rejilla, luego rote la parte inferior
hacia afuera.

3. Limpie las rejillas con agua y jabon. Seque muy
bien.

4. Cuando esté completamente seco, vuelva a
colocar las rejillas y el retenedor.

| —
27
[ Rejilla

’\\‘

B0

—
W =
T |,

¥

F Rejilla

2. Levante
_» 3. Retire

)

- 1. Saque los
tornillos y el
retenedor de
la rejilla

LIMPIEZA DE LAS REJILLAS DE ALAMBRE,
LAS CHAROLAS Y LOS PANELES
INTERIORES

Una vez retirado el ensamble de rejillas, se deben
levantar todas las rejillas de alambre interiores,
apoyos y charolas de goteo para sacarlas sin
herramientas. Consulte la imagen de la pagina
siguiente.

N/P 0486357_P

Empiece por levantar las rejillas de exhibicion y

los soportes de las rejillas de exhibicion delanteros
y posteriores. Retire las charolas de exhibicion,
comenzando por la izquierda. Las charolas se
superponen cuando estan correctamente instaladas.

Levante cuidadosamente la proteccion de paquetes
para liberar los clips sujetos al panel delantero.

No es necesario quitar los clips del panel. Levante
las rejillas del aire de retorno para sacarlas.

El vidrio se puede limpiar con la mayoria de los
detergentes domésticos, limpiadores a base de
amoniaco y soluciones desinfectantes, sin ocasionar
dafios a la superficie. NUNCA USE LIMPIADORES
ABRASIVOS NI ESTROPAJOS.

Los paneles internos delanteros y posteriores
se apoyan en los soportes del panel interior.
Los paneles y apoyos se levantan para sacarlos.

Vuelva a instalar en el orden inverso.

LIMPIEZA DE LOS RIELES DE ACERO
INOXIDABLE

Use materiales de limpieza no abrasivos y
siempre pula en la direccion de la textura del
acero. Use agua tibia o aflada un detergente
suave al agua y aplique con un pafio. Siempre
limpie y seque los rieles después de mojarlos.

Use limpiadores alcalinos con o sin cloro, como
limpiadores de ventanas y detergentes suaves. No
use limpiadores que contengan sales, ya que pueden
ocasionar picaduras y la oxidacién del acabado de
acero inoxidable. Tampoco use blanqueador.

Limpie con frecuencia para evitar la acumulacion
de manchas duras y tercas. Puede usar
periodicamente una solucion para limpiar acero
inoxidable con el fin de minimizar los rayones y
eliminar las manchas.

Enjuague y seque de inmediato después de limpiar.
Nunca use acido clorhidrico (acido muriatico)
sobre el acero inoxidable.

EE.UU. y Canada 1-800-922-1919  México 1-800-890-2900 « WWW.HUSSMANN.COM
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Se muestra el FWG —
Otras piezas del modelo

Rejilla de aire de retorno
Excel de temperatura )
baja son similares i

Proteccién de paquete

\%

Rejilla de |

exhibicion

Panel delantero '

de vidrio interior Charola de exhibicion 1

X 1

1

\.

Rejilla de aire 1
Soporte de,

de descarga ,

. rejilla de,

exhibicion
1

LIMPIEZA DE LOS SERPENTINES

NUNCA USE OBJETOS AFILADOS CERCA El HIELO sobre el serpentin o en su interior indica
DE LOS SERPENTINES. Use un cepillo suave o que el ciclo de refrigeracion y descongelamiento no
un cepillo de aspiradora para limpiar los residuos funciona adecuadamente. Contacte a un técnico de
de los serpentines. ;No perfore los serpentines! servicio autorizado para determinar la causa de la
Tampoco doble las aletas. Contacte a un técnico de  formacién de hielo y realizar los ajustes necesarios.
servicio autorizado si un serpentin esta perforado, Para mantener la integridad del producto,
agrietado o dafiado de otra manera. mueva todo el producto a un refrigerador hasta

que la unidad haya vuelto a temperaturas de
funcionamiento normales.

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A. Excel de temperatura baja



5-4 MANTENIMIENTO

RETIRAR EL VIDRIO DEL CONDUCTO ELIMINACION DE RAYONES DEL TOPE
POSTERIOR PARA LIMPIEZA (FIG Y FNG)
La mayoria de los rayones y abolladuras se pueden

1. Retire las rejillas, luego retire los soportes quitar con el siguiente procedimiento:
de deflector de descarga. A continuacion,
el vidrio del conducto (con retenedor) se 1. Use lana de acero para suavizar la superficie
puede levantar para sacarlo. del tope o el riel superior.

2. Retire los paneles interiores para posibilitar 2. Limpie el area.

una buena limpieza.
3. Aplique vinilo o cera de auto y pula la

3. Vuelva a instalar en el orden inverso. superficie hasta obtener un acabado liso y
brillante.
Rejilla NS LIMPIEZA DEBAJO DE LOS EXHIBIDORES
Retire los salpicaderos que no estén sellados al

piso. Use una aspiradora con un accesorio de
varilla largo para quitar el polvo y los residuos
acumulados debajo del exhibidor.

) W
C

Retenedor de L’?_ [
vidrio del = |

Sopor‘[e de conductox

deflector de
Vidrio del

descarga
/ conducto

Clip

Retenedor
de vidrio del Panel

conducto / interiorj‘
v :

A
Soporte de [Zﬁm_
deflector de | o)
descarga
Retenedor de
vidrio del /4
conducto
0
x/
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SERVICIO

GENERAL

Consulte la hoja de datos del gabinete de cada
modelo para identificar la ubicacion general de los
componentes.

A\ ADVERTENCIA

Ensamble de ventilador

— BLOQUEO Y ETIQUETADO —

Para evitar lesiones graves o la muerte por
descarga eléctrica, siempre desconecte la energia
electrica en el interruptor principal cuando dé
servicio o reemplace algiin componente eléctrico. 1 Ef’li;]?:‘gg';ﬁ:'
Esto incluye, entre otros, articulos como

puertas, lamparas, ventiladores, calentadores y

termostatos.

Aspa del
ventilador

REEMPLAZAR LOS MOTORES Y LAS ASPAS
DE LOS VENTILADORES

Consulte el corte transversal para ver la ubicacion
de los ventiladores de los evaporadores. En caso
de que sea necesario dar servicio o reemplazar los
motores o las aspas de los ventiladores, verifique
que las aspas se reinstalen correctamente.

Para acceder a los ventiladores del evaporador:
Nota: La longitud del

1. Desconecte la electricidad. pleno y el nimero de
ventiladores van a
2. Retire las rejillas de alambre y las charolas variar con el modelo.
de exhibicion del compartimiento al que se le 8. Reconecte el ventilador al arnés de cables.

hace servicio.

9. Conecte la energia eléctrica.
3. Desconecte el ventilador del arnés de cables.

10. Verifique que el motor funcione y que las

4. Retire el aspa del ventilador. aspas giren en la direccion correcta.

5. Retire los tornillos que sostienen el ensamble 11. Reemplace las charolas de exhibicién v las
de motor/ soporte al pleno del ventilador y rejillas de alambre. Deje que el exhibidor
retire el ensamble. recupere la temperatura de operacion antes

de resurtirlo.
6. Reemplace el ensamble de motor/soporte del

ventilador y reinstale los tornillos.

7. Reinstale el aspa del ventilador.
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6-2 SERvVICIO

REEMPLAZAR EL CALENTADOR DE
DESCONGELAMIENTO ELECTRICO

Estos calentadores se instalan en la parte
delantera de los serpentines. Se puede acceder Calentador de descongelamiento
a ellos levantando los plenos de ventiladores. (4 pies, 6 pies, 8 pies o
Para reemplazar: 12 pies de largo)

1. Desconecte la electricidad al exhibidor. Gancho /
en una
2. Retire las rejillas de alambre y las charolas de ranura

exhibicion del compartimiento al que se le hace

servicio.

3. Enganche y sujete el pleno de ventiladores
al panel interior posterior con la cadena y el
gancho suministrados.

4. Desconecte el calentador del arnés del Cadena con

calentador. gancho \

5. Retire el calentador de la parte delantera
del serpentin rotando la lengiieta de apoyo
lo suficientemente lejos como para liberar el
elemento calentador.

6. Posicione el nuevo calentador y rote la lengiieta
de apoyo de nuevo a la posicion original. Gira <
irar
7. Reconecte el calentador al arnés de cables.
8. Baje el pleno de ventiladores a la posicion de
funcionamiento.

9. Reconecte la electricidad.

10. Verifi 1 calentador funci
Csrrieﬁzfnzgf; calentador funcione A ADVE RTENCIA

11. Reemplace las charolas de exhibicion y las — BI.U_IIUEU Y ETIQUETADO —
rejillas de alambre. Deje que el exhibidor Para f-'Vita", lesiones graves o la muerte por
recupere la temperatura de operacion antes descarga eléctrica, siempre desconecte la energia
de resurtirlo. eléctrica en el interruptor principal cuando dé

servicio o reemplace algiin componente eléctrico.
Esto incluye, entre otros, articulos como
puertas, lamparas, ventiladores, calentadores y
termostatos.
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REEMPLAZAR EL CALENT@DOR DEL 5. Retire los pasamanos, los retenes del
PASAMANOS (FRENTES SOLIDOS) pasamanos y el calentador de los retenes del
pasamanos.

Para reemplazar el calentador:
1. Desconecte la electricidad al exhibidor. 6. Retire la cubierta del paso de cables.

2. Retire las rejillas de retorno, la proteccion de
paquete y el panel interior del compartimiento,
segun sea necesario, al que se le hace servicio.

3. Retire el tornillo y la tapa de la esquina. Buje de encaje de 1/2 pulg.

4. Retire los tornillos, el arnés de cables de
conexion a tierra y retire el soporte de la
tapa de la esquina.

Nariz

Cubierta de aire de retorno

7 pulg. il Cubierta del paso de cables

Retire los tornillos [ U J |- Buje de encaje de 1/2 pulg.
I o
I r1/2 pulg.

Retire la tapa ’

/
e Y
. @ f
de esquina /
L Conexiones de cables

de calentador

Arnés de cables
de conexion
a tierra

romios AN ADVERTENCIA

— BLOQUEO Y ETIQUETADO —

Arnés de cables , p
Para evitar lesiones graves o la muerte por

de conexion
a tierra

descarga eléctrica, siempre desconecte la energia
eléctrica en el interruptor principal cuando dé
servicio o reemplace algiin componente eléctrico.
Esto incluye, entre otros, articulos como
puertas, lamparas, ventiladores, calentadores y
termostatos.

Soporte de
tapa de esquina
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6-4 SERVICIO

Pasamanos
(posterior)
Pasamanos
Retén del pasamanos

Cinta de 2 lados (posterior)

Retén del pasamanos

Calentador del pasamanos
(posterior)

Calentador del
pasamanos

Cables del calentador —
pasan por el buje

Delantero
izquierdo

7. Desconecte y retire el calentador del

9. Limpie bien las superficies del riel y luego
pasamanos del paso de cables.

instale el nuevo calentador del pasamanos.

8. Reemplace las conexiones del calentador y
vuelva a pasar el nuevo calentador sobre los
retenes del pasamanos.

10. Reinstale las piezas en orden inverso.
Las partes dafiadas deben reemplazarse.

Tornillos

Arnés de cables
de conexion
a tierra

Soporte de
tapa de esquina

El riel superior de metal debe conectarse
debidamente a tierra.
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REEMPLAZAR EL CALENTADOR DEL
PASAMANOS (FRENTES DE VIDRIO)

Para reemplazar el calentador: S.

1. Desconecte la electricidad al exhibidor.

2. Retire las rejillas de retorno, la proteccion de

paquete y el panel interior del compartimiento 6.

al que se le hace servicio.

Las conexiones del calentador del pasamanos estan
ubicadas en la esquina delantera izquierda del
exhibidor (cerca de la placa del nimero de serie).
Las conexiones del calentador FWEG estan en la
esquina posterior derecha del exhibidor.

3. Retire el tornillo y la tapa de la esquina.

Arnés de cables
de conexidn
a tierra

4. Retire los tornillos, el arnés de cables de
conexion a tierra y retire el soporte de la tapa
de la esquina.

Tornillos

Arnés de cables
de conexion
a tierra

Soporte de
tapa de esquina

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

Retire los tornillos\i / i
Retire la tapa _
de esquina | - _ Se musstra ol

6-5

Retire los pasamanos, los retenes del
pasamanos y el calentador de los retenes
del pasamanos.

Retire la moldura de unidn interior y la
cubierta del paso de cables.

Esquina delantera
izquierda

Moldura de unién
delantera interna

FNG

Conexiones
de cables

Excel de temperatura baja



6-6 SERVICIO

Cinta de
2 lados

Calentador 2
del pasamanos

ntador

> ale

Z Retén del
pasamanos

[>-Extremo del
calentador

Esquina posterior
izquierda del gabinete L

Las conexiones del calentador del pasamanos estan
ubicadas en la esquina delantera izquierda del
exhibidor (cerca de la placa del nimero de serie)

7. Desconecte y retire el calentador del
pasamanos del paso de cables.

8. Reemplace las conexiones del calentador y
vuelva a pasar el nuevo calentador a través de
la moldura de unién interior delantera sobre
los retenes del pasamanos como se muestra.

Tornillos

Arnés de cables
de conexion
a tierra

Soporte de
tapa de esquina

El riel superior de metal debe conectarse
debidamente a tierra.

N/P 0486357_P

Calentador del
pasamanos

Extremo del
calentador

Retén del

P—pasamanos
(delantero)

r Calentador del

pasamanos
(delantero)

Esquina delantera
derecha del gabinete

L/

Las conexiones del calentador FWEG estan en la
esquina posterior derecha del exhibidor

9. Limpie bien las superficies del riel y luego
instale el nuevo calentador del pasamanos.

10. Reinstale las piezas en orden inverso.
Las partes dafiadas deben reemplazarse.

A\ ADVERTENCIA

— BLOQUEO Y ETIQUETADO —
Para evitar lesiones graves o la muerte por

descarga eléctrica, siempre desconecte la energia
eléctrica en el interruptor principal cuando dé
servicio o reemplace algin componente eléctrico.

Esto incluye, entre otros, articulos como
puertas, lamparas, ventiladores, calentadores y
termostatos.
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REEMPLAZAR EL CALENTADOR DE AIRE

DE RETORNO
Para reemplazar el calentado‘r:‘ N Retenedor del
1. DESCONECTE la electricidad al exhibidor. calentador de
retorno ae!
vidrio
2. Retire las rejillas de retorno, la proteccion de }
paquete y el panel interior del compartimiento
o . T
al que se le hace servicio. :,. ¥ Cinta de
Calentador aluminio
3. Retire el tornillo y la cubierta del paso de (4 pies, 6 pies, 8 pies 0 12 pies)
cables.
Instale el retened ——— DETALLE ———~
: :rsnse? znr;:%r::t;r Cubierta de apoyo
4. Desconecte el calentador de aire de retorno Superiorcel apoyo del paso de cables
actual. El conector del calentador de aire de 1
retorno esta ubicado en el lado derecho desde 0
la parte delantera del exhibidor (el extremo
opuesto a la placa del nimero de serie).

5. Retire los tornillos y el retenedor.

AT G

6. Retire la cinta de aluminio y el calentador
del retenedor.

-

Buije para dirigir los
cables / conector

7. Limpie muy bien. Retire todo el adhesivo y el
residuo. Limpie la superficie con alcohol para
asegurar que la nueva cinta del calentador se
adhiera correctamente.

8. Instale un nuevo calentador y cinta en el
retenedor, como se muestra.

9. Vuelva a instalar ¢l retenedor y dirija el
conector al arnés de puente; conéctelo.

10. Vuelva a instalar la cubierta del paso de cables,
el panel interior, la proteccion de paquete,
las rejillas de aire de retorno, las charolas de
exhibicion y las rejillas de alambre. Calentador

11. Conecte la energia eléctrica al exhibidor y
verifique que el funcionamiento sea correcto.

A\ ADVERTENCIA

— BLOQUEO Y ETIQUETADO —
Para evitar lesiones graves o la muerte por descarga

eléctrica, siempre desconecte la energia eléctrica en
el interruptor principal cuando dé servicio o reemplace
algiin componente eléctrico. Esto incluye, entre
otres, articulos como puertas, lamparas, ventiladores,
calentadores y termostatos.
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6-8 SERVICIO

REEMPLAZAR EL CALENTADOR LATERAL

DE PRODUCTOS

(FWGH Y FWEGH UNICAMENTE)

Para reemplazar el calentador: 5. Instale un nuevo calentador y cinta en el
1. DESCONECTE la electricidad al exhibidor. retenedor, como se muestra.

2. Retire las rejillas de retorno, la proteccion de 6. Vuelva a instalar el retenedor y dirija el

paquete y el panel

interior del compartimiento conector al arnés de puente; conéctelo.

al que se le hace servicio.

7. Vuelva a instalar la cubierta del paso de cables,

3. Retire los remaches ciegos. Los remaches el panel interior, la proteccion de paquete,
estaran perforados. Desconecte el calentador las rejillas de aire de retorno, las charolas de
lateral de productos actual. El calentador exhibicion y las rejillas de alambre.
esta ubicado en el lado derecho desde la parte
delantera del exhibidor (el extremo opuesto 8. Conecte la energia eléctrica al exhibidor y
a la placa del numero de serie). verifique que el funcionamiento sea correcto.

4. Limpie muy bien. Retire todo el adhesivo y el

residuo. Limpie la

superficie con alcohol para

asegurar que la nueva cinta del calentador se
adhiera correctamente.

Coloque los cables del calentador tan cerca
de este angulo como sea posible. Cables del
calentador hacia la salida en el mismo lado
que el calentador de aire de retorno externo

Retenedor del calentador
; de retorno (Cant. 1)

]

Cable del calentador
120V 96 W (Cant. 1)

3

-=--- Remache ciego
(ubicacidn)

Panel de refuerzo
(Cant. 3)

N/P 0486357_P

Panel de vidrio interior
(Cant. 1)

Remache ciego de 0.125 de diametro
Remache ciego en las 3 partes - 6 lugares
Remache ciego a través de panel y el
refuerzo - 3 lugares

El calentador no se muestra en esta vista
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REEMPLAZAR EL CALENTADOR
ANTICONDENSACION DE LA NARIZ

6. Haga lo siguiente para volver a conectar la
extrusion de nariz exterior a la extrusion de
nariz interior: Hay dos ubicaciones de unién,
“A”y “B”, que se deben sujetar a la extrusion
de nariz interior. “A” se puede colocar en su
lugar a mano. Use un martillo de goma para
colocar “B” a presion en la extrusion interior.
Basta con un golpecito ligero o medio.

Para reemplazar el calentador:
1. Desconecte la electricidad al exhibidor.

2. Retire una rejilla de un extremo. No importa de
qué extremo.

3. Retire la extrusion de nariz exterior colocando
los dedos en el extremo posterior de la
extrusion y jalando hacia adelante hasta que
se separe de la extrusion de nariz interior.

NOTA: Es mas facil volver a instalar la
extrusion de plastico si se retira la moldura
ancha para etiquetas de precio.

& Moldura para etiquetas
de precios de 4 pulg.

[

Extrusion de /
nariz exterior
Extrusién de

nariz interior q
Rejilla

4. Desconecte y retire el calentador
anticondensacion existente. El conector del
calentador antincondensacion esta ubicado en
el lado derecho desde la parte delantera del
exhibidor (el extremo opuesto a la placa del 7.
numero de serie).

S

|

Vuelva a colocar la rejilla de aire de descarga,
los retenedores y sujetadores.

5. Instale el nuevo calentador anticondensacion
como se muestra y dirija el conector al arnés
de puente; conéctelo.

Conecte la corriente al exhibidor y verifique
que el funcionamiento sea correcto.

Extrusién de 8.
\ nariz exterior

1
Conector del
calentador
1

P anticondensacion
de la nariz

Extrusion de

nariz exterior

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.

Conector del

Tendido del cable

Rejilla

A\ ADVERTENCIA

— BLOQUEO Y ETIQUETADO —
Para evitar lesiones graves o la muerte por

descarga eléctrica, siempre desconecte la energia

(C:a'f”tt"’“l"' eléctrica en el interruptor principal cuando dé
alentaaor . ~ - .

anticondensacion servicio o reemplace algiin componente eléctrico.
de la nariz Esto incluye, entre otros, articulos como

puertas, lamparas, ventiladores, calentadores y
termostatos.

Excel de temperatura baja



6-10 SERVICIO

REEMPLAZO DEL CALENTADOR
ANTICONDENSACION DE
SUPERESTRUCTURA DEL

CONDUCTO CENTRAL, MODELO: FW-S

Para reemplazar el calentador:
1. Desconecte la electricidad al exhibidor.

2. Retire los estantes de la seccidon de la
superestructura que requiere el reemplazo
del calentador.

3. Desatornille y retire las cubiertas de las
cortinas nocturnas.

CUBIERTA DE LA
CORTINA NOCTURNA

4. Retire las cortinas nocturnas del clip de resorte

con un destornillador de cabeza plana.

5. Desatornille y levante la cubierta del calentador
del conducto central y retire el aislamiento del

conducto central.

En posicion vertical
\ Tornillo

n.°8x3/8
(cada lado)

Tornillo
n.°8x3/8
(cada lado)

Detalle de la ubicacién del tornillo

6. Desenchufe el calentador del arnés de

suministro del calentador anticondensacion,
y retirelo.

7. Coloque el nuevo calentador al conducto

central con el reverso adhesivo.

8. Conecte los cables del calentador al arnés de

suministro del calentador anticondensacion,

e invierta los pasos para instalar el aislamiento,
la cubierta del calentador y las cortinas
nocturnas.

Cubierta del calentador
del conducto central

Instalacion central

Cubierta del calentador
del conducto central

Cubierta del calentador
del conducto central

Vista izquierda
desde el frente
del gabinete

Calentadores
anticondensacion
de superestructura

del conducto central

Aislamiento central

Aislamiento y cubiertas del calentador (Paso 5)

Para mayor claridad, no se muestra el ensamble de la superestructura.
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REEMPLAZAR EL CALENTADOR DE LA

CHAROLA DE GOTEO
6.

1. Desconecte la electricidad al exhibidor.

2. Retire las rejillas de alambre y las charolas de
exhibicion del compartimiento al que se le hace
servicio.

7.

3. Desconecte el calentador del arnés del
calentador.

8.

4. Retire el cable principal del calentador de los
soportes del panel interior. 9.

5. Retire todos los tornillos y clips, luego retire el
calentador.

g - 10
i

Ubicacion del cable
principal del calentador

Calentador de la
charola de goteo

Placa
secundaria
del calentador

Calentador

Selle debajo de
todos los tornillos

Clip

Tornillo
. v - o N
o ﬁ\ :
/
/
[

DETALLE

Silicona \
(

\
|
/
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Posicione el nuevo calentador. Aplique
nuevo sellador de acrilico a la parte inferior
de los clips. Cuidadosamente vuelva a
instalar los clips en su posicion original

Dirija el cable principal del calentador a
través de los soportes del panel interior.

Vuelva a conectar el arnés.
Conecte la energia eléctrica al exhibidor

y verifique que el funcionamiento sea
correcto.

. Vuelva a colocar las charolas de exhibicion

y las rejillas de alambre.

Ensamble del calentador de la charola de goteo

Calentador de la charola de goteo

o

z

§Placa

secundaria del
calentador

Excel de temperatura baja
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REEMPLAZAR EL ENSAMBLE DE VIDRIO
TERMICO DE DESCARGA (FNG y FIG)

Requiere DOS (2) personas.

Siempre use guantes cuando manipule vidrio.

1. Desconecte la electricidad al exhibidor.

2. Retire las tapas de vidrio y el ensamble del
marco, las rejillas, las protecciones de paquetes,
el médulo deflector posterior de la descarga

y el pasamanos. (en la pagina 6-9 se muestra
como retirar el pasamanos).

3. Desconecte los cables principales del calentador

del panel de vidrio de las conexiones de cables.

4. Con una persona parada en cada extremo del
vidrio, levante el ensamble del vidrio térmico
derecho hacia arriba para retirarlo de su canal
retenedor y de los postes de extremo.

5. Para instalar el vidrio, haga que una persona
sostenga cada extremo del ensamble de vidrio
térmico y lo bajen cuidadosamente hacia el
canal retenedor y los postes de extremo.

NOTA: Puede ser necesario usar una herramienta
ancha y delgada (como una navaja para masilla)
para evitar que la moldura dificulte la colocacion
del vidrio.

6. Vuelva a conectar los cables principales del
calentador del panel de vidrio.

7. Vuelva a instalar el pasamanos, el deflector
posterior de descarga, los protectores de

paquete y las rejillas.

8. Conecte la energia eléctrica. Verifique que el
calentador funcione correctamente.

N/P 0486357_P

iSiempre use guantes
cuando manipule vidrio!

A\ ADVERTENCIA

— BLOQUEO Y ETIQUETADO —
Para evitar lesiones graves o la muerte por

descarga eléctrica, siempre desconecte la energia
eléctrica en el interruptor principal cuando dé
servicio o reemplace algiin componente eléctrico.
Esto incluye, entre otros, articulos como
puertas, lamparas, ventiladores, calentadores y
termostatos.
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Excel de temperatura baja
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6-14 SERvVICIO

REEMPLAZAR EL ENSAMBLE DEL VIDRIO
TERMICO DE RETORNO

Requiere DOS (2) personas.

Siempre use guantes cuando manipule vidrio.
1. Desconecte la electricidad al exhibidor.
2. Retire el pasamanos.

3. Desconecte los cables principales del calentador
del panel de vidrio de las conexiones de cables.

4. Con una persona parada en cada extremo del
vidrio, levante el ensamble del vidrio térmico
derecho hacia arriba para retirarlo de su canal
retenedor y de los postes de extremo.

5. Para instalar el vidrio, haga que una persona
sostenga cada extremo del ensamble de vidrio
térmico y lo bajen cuidadosamente hacia el
canal retenedor y los - postes de extremo.

Nota: Puede ser necesario usar una herramienta
ancha y delgada (como una navaja para masilla)
para evitar que la moldura dificulte la colocacion
del vidrio. Refiérase a la ilustracion de la

pagina 6-6.

6. Vuelva a conectar los cables principales del
calentador del panel de vidrio.

7. Vuelva a colocar el pasamanos.

8. Conecte la energia eléctrica. Verifique que el
calentador funcione adecuadamente.

A\ ADVERTENCIA

— BLOQUEO Y ETIQUETADO —
Para evitar lesiones graves o la muerte por

descarga eléctrica, siempre desconecte la energia
eléctrica en el interruptor principal cuando dé
servicio o reemplace algiin componente eléctrico.
Esto incluye, entre otros, articulos como
puertas, lamparas, ventiladores, calentadores y
termostatos.

Exterior
del gabinete
-

il

Ensamble del vidrio

Pasamanos j‘

Ensamble
del vidrio

Poste de
extremo

Pared o
extremo A ¥
del gabinete
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REEMPLAZAR EL PASAMANOS

Comenzando por un extremo, retire el pasamanos
presionando hacia abajo, 1, y hacia atras, 2, para
soltar la esquina posterior de su retén (refiérase a la
siguiente ilustracion). Trabaje a lo largo de la parte
posterior (interna) hasta que la longitud completa
esté libre. Gire el pasamanos hacia afuera para
liberar el borde delantero.

il
O
H

Para volver a instalar, sujete el borde delantero
del retén del pasamanos con la seccion delantera
interna del pasamanos como muestra la siguiente
ilustracion, 1. Gire el pasamanos hacia el gabinete
y presione hacia abajo, 2, hasta que la parte
posterior del pasamanos encaje sobre la parte
posterior del retén.

Pasamanos encajado sobre el retén

HUSSMANN CORPORATION « BRIDGETON, MO 63044-2483 U.S.A.
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REEMPLAZAR EL PROTECTOR DE BORDE
DE PANEL

Comenzando por un extremo del protector de
borde, inserte una herramienta de plastico ancha
(como una espatula para masilla) para separar el
protector del panel hasta que se pueda introducir
un dedo para girar el protector hacia afuera del
panel. Trabaje la longitud del panel.

Inserte la —
herramienta™ || Panel
4 delantero
inferior
Protector
de borde
de panel

Para volver a instalar, enganche la pata curva del
protector de borde detras de la brida sobre el panel
delantero inferior. Gire el protector de borde hacia
adelante para encajarlo sobre el panel delantero
inferior. Consulte las siguientes ilustraciones.

|
|
|
|
|
| Enganche el
| protector de borde
: detras de la brida,
| gire hacia adelante
|
—

|

‘ Panel

} delantero
Protector | inferior
de borde |
de panel \ }

|

|

Protector de borde encajado sobre
el panel delantero inferior

Excel de temperatura baja



6-16 SERVICIO

REEMPLAZAR LA FUENTE DE AJUSTE DE LA CORTINA NOCTURNA

ALIMENTACION DE SUPERESTRUCTURA (FW-S)

DE LAS LAMPARAS LED (FW-S)

1. Desconecte la electricidad al exhibidor. El muelle de retorno de la cortina nocturna puede

ajustarse utilizando un destornillador de cabeza

2. Retire la cubierta del paso de cables de la plana para ajustar el tornillo situado en el extremo
seccion afectada. del ensamble de la cortina nocturna.

3. Desenchufe la fuente de alimentacion Gire el tornillo en el sentido de las agujas del reloj
que necesita ser reemplazada del arnés de para aumentar la tension y en el sentido contrario
alimentacién y del arnés de lamparas LED para disminuirla.

del estante.

4. Instale la nueva fuente de alimentacion y
conéctela a los arneses.

5. Vuelva a colocar la cubierta.

Cortina nocturna
(Se muestra el extremo)

La fuente de alimentacion
esta ubicada en el paso
de cables
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REPARACION DEL SERPENTIN DE
ALUMINIO

Los serpentines de aluminio que se utilizan en los
exhibidores Hussmann pueden repararse facilmente
en el local. Los materiales estan disponibles con los
mayoristas de refrigeracion de la localidad.

Hussmann recomienda las siguientes soldaduras y
técnica:

Soldaduras
Aladdin Welding Products Inc.
P.O. Box 7188
1300 Burton St.
Grand Rapids, M1 49507

Teléfono: 1-800-645-3413
Fax: 1-800-645-3414
X-Ergon
1570 E. Northgate
P.O. Box 2102
Irving, TX 75062
Teléfono: 1-800-527-9916
NOTA:
El aluminio de Hussmann se
funde a........ooovvviiiiiieee 1125 °F (607 °C)

La barra de Aladdin3enla......... 732 °F (389 °C)
El centro de acido de X-Ergon a....455 °F (235 °C)

I.

2.

10.

I1.

12.
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Técnica:

Localice la fuga.
ELIMINE TODA LA PRESION.
Cepille la zona BAJO CALOR.

Use SOLAMENTE UN SOPLETE
PRESTOLITE.
Punta namero 6.

Mantenga un juego separado de cepillos de
acero inoxidable y uselos solo sobre aluminio.

Estane la superficie alrededor del area.
Cepille la superficie estaiada BAJO CALOR,

llenando por completo los poros abiertos
alrededor de la fuga.

. Repare la fuga. Deje que el aluminio funda la

soldadura, NO el soplete.

. No haga reparaciones por el aspecto. Busque el

espesor.
Realice una comprobacion de fugas.
Lave con agua.

Cubra con un buen sellador flexible.

Excel de temperatura baja



Para obtener informacidn acerca de la garantia u otro tipo de
apoyo, contacte a su representante de Hussmann.

Por favor, incluya el modelo y el nimero de serie del producto.

Hussmann Corporation, oficina central: Bridgeton, Missouri, EE.UU.




